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—_— ACIKLAMALAR —_—

ACIKLAMALAR
ALAN Insaat Teknolojisi
DAL Alan Ortak
MODULUN ADI Ahsap Cat1 ve Kalip Elemanlari
MODULUN SURESI 40/35

Bireye/6grenciye; is sagligl ve giivenligi tedbirlerini
alarak ahsap isleme el aletleri kullanma yonergesi ve is

MODULUN AMACI resimlerine uygun sekilde ahsap gat1 ve kalip yapimu ile
ilgili bilgi ve becerileri kazandirmaktir.

1. Is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak is resimlerine
uygun sekilde ahsap ¢at1 yapimu ile ilgili is ve islemleri

L yapabileceksiniz.

MODULUN OGRENME 2. s saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak is resimlerine

KAZANIMLARI uygun sekilde ahsap kalip yapim ile ilgili is ve

islemleri yapabileceksiniz.

Ortam: Insaat Teknolojisi Alan Ortak Ahsap Atdlyesi

EGITIiM OGRETIM ) N . .
Donamim: Ahsap is tezgahi, ahsap kesme makineleri,

ORI, WE ahsap isleme el aletleri, ahsap markalama aletleri, ahsa

DONANIMLARI 3ap 13 - ansap » ansap

birlestirme elemanlari.

) Bireysel 6grenme materyali i¢inde yer alan ve her 6grenme
OLCME VE ) faaliyetinden sonra verilen 6lgme araglart ile kendinizi
DEGERLENDIRME degerlendirebileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrencimiz,

Ingaat sektorii; diinya iilkelerinde oldugu gibi bizim iilkemizde de ¢ok hareketli ve
tilkenin kalkinmasina, ekonomik biiyiimesine, istihdam ve iiretime ¢ok biiyiik etkileri olan bir
sektordiir. Ulkeler igin can damari niteliginde ve insanlar var oldugu siirece devam edecek
en 6nemli sektordiir.

Bu sektorde de uygulamacilar kadar uygulanacak insaatin beyni olan projeciler,
planlayicilar ~ vardir.  Iste  bu projeciler ~ diger islerde  oldugu gibi  yapilacak
caligmalar1 kendi bilgi ve tecriibelerini teknik ¢izim kuralari ile ifade ederek uygulamacilara
anlatir. Teknik resim kurallari ile her tiirlii bilgiyi ifade ederler. Unutmayalim Ki bilgi sahibi
olmadan resim ¢izmek, resim ile ifade etmek ¢ok zordur. Bunun igin de resim g¢izenler,
konusunu cok iyi bilmeli ve resimlerinde bu bilgilerini ifade etmelidir.

Cat1 uygulamasi iginde ¢at1 projeleri hazirlanir ve birbirini tamamlayici resimler ile ¢ati
uygulamasinin planlandigi gibi yapilmasi saglanir. Projelerde ne kadar ¢ok bilgi ve agiklik
olursa uygulayici o kadar rahat uygulama imkani bulur. Proje ¢izenler bir 151k kaynagi
gibidirler ve ne kadar giicii varsa o kadar etrafini aydinlatirlar.

Bu modiilde, sizlere ¢ati elemanlarinin 6zellikleri ve detaylar1 ile yapinin ana tasiyict
unsurlar1 olan kolon, kirig, ddseme gibi elemanlarin boyutlarina uygun olarak sekil verilmesini
saglayan kalip sistemleri hakkinda bilgi verilecektir.

Sizlerin Is saglhig1 ve giivenligi kurallarina uyarak Ahsap Cati ve Kalip Elemanlart
modiiliinii basaracaginiza inancimiz tamdir.



OGRENME FAALIYETIi-1

OGRENME KAZANIMI

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak is resimlerine uygun sekilde ahsap gat: yapimi
ile ilgili is ve islemleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Cevrenizde devam eden hali hazir santiyelere giderek cati yapilisi hakkinda bilgi
toplayiniz.

» Gozlem sonucu edindiginiz bilgileri arkadaslarimizla tartiginiz.

» Cekilmis fotograflar varsa alan atdlyenizde panolarda sergileyiniz.

1. AHSAP CATI ELEMANLARINI HAZIRLAMA

Yapiyi listen etkileyen yagmur, kar, riizgar, sicak ve soguk gibi dis etkilerden korumak
ve bina goriinlimiinii giizellestirmek amaciyla insa edilen yap1 elemanlarina gati denir

1.1. Ahsap Cat1 Cesitleri

Catilar yapildig1 malzemelerin cinsine gore ahsap, celik ve betonarme catilar olarak
adlandirilirlar. Cat1 yapiminda, en ¢ok ahsap kullanilmaktadir.

Tas1yic1 kismu ahsap malzemeden yapilan catilara ahsap catilar denir.

Catilarin kar ve riizgar yiiklerini emniyetle tagtyabilmeleri, yagmur ve kar sularini bina
icine almadan, en ¢abuk ve diizenli bicimde, binadan uzaklastirmalar1 gerekir.

1.2. Ahsap Catilarin Ozellikleri

Catilar tanzim ve goriiniis sekillerine gore; sundurma cati, besik cati, kirma cati,
mansard cati, kule cati, fenerli ¢ati, set cati, kelebek kanatl ¢ati olarak sekiz gurupta toplamak
miimkiindiir.

» Sundurma ¢ati
Bir diger adi da “tek yiizeyli ¢at1” olan sundurma ¢atilar, yapimi kolay, ucuz olup garaj,
komiirliik, bahgivan odasi gibi kiiciik agiklikli yerlerde uygulanmaktadir. Bu catilar ya tek bir
bina c¢atis1 olarak ya da bina duvaria dayali eklenti ¢atis1 olarak yapilabilmektedir.



Fotograf 1.1: Sundurma ¢at1 uygulamasi
> Besik cati
Bir diger ad1 da “cift ylizeyli ¢at1” olan besik ¢atilar iki yonlii, her iki yiizii bir mahyayla
birbirine baglanan, 6n ve arka duvarlar1 kalkan duvar adi verilen duvarlarla kapatilan gati
tiriidiir. Dikdortgen seklinde olan planlarda kullanilabilir.
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Fotograf 1.2: Besik cat1 uygulamasi

Sekil 1.2: Besik ¢cati




» Kirma cati
Cok yiizeyli ¢at1” olarak da bilinen kirma ¢atilar en yaygin bigimde kullanilan c¢ati
cesididir. Yiizey egimleri dort yone de esit, tiim sagaklari yatay ve ayni diizlem iizerinde olan,
yiizeylerinin birbirine diiz, egik, diisiik ve dere mahyalariyla baglandigi bu ¢at1 ¢cesidinde egik,
dere ve diisiik mahyalarin planda goriiniimleri, baglandigi sagak ve mahyalara gore 45 derece
ya da agiortay1 durumundadir.

Fotograf 1.3: Kirma c¢at1 uygulamasi



» Mansard ¢ati

Besik ya da kirma ¢atinin iki ayr1 egimde uygulanmasiyla olusturulan ¢ati tiiriidiir.
Konutlarda, giftliklerin saman ve malzeme depolarinda, ¢atida kullanim igin yer
agilmasi gibi durumlarinda kullanilmaktadir.

Fotograf 1.4: Mansard cati uygulamasi



» Kule ¢ati

Cogunlukla kiigiik dlgekli, yiiksekligi fazla yapilarda bu ¢ati ¢esidi uygulanir. Bu tip
catilarin estetik olmasi ¢ok onemlidir. Saat kuleleri, cami minareleri ve bazi tarihi gesmelerin
catilar1 kule catidir. Kule catilarin egimi dik ve dort tarafli cat1 ylizeyleri tepede birlesir.

Sekil 1.5: Kule ¢at1

Fotograf 1.5: Kule ¢ati uygulamasi
> Fenerli cati
Biiyiik agikliklar {izerine yapilan gatilarda bina i¢ boliimiiniin i¢ten aydinlatilmasi igin

yapilan cat1 tiiriidiir. Genellikle besik ve sundurma catilarin bir arada uygulanmasiyla
olusturulur.

Sekil 1.6: Fenerli ¢cati
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Fotograf 1.6: Fenerli cati uygulamasi
» Set ( Testere disli ) cati

Atolye, fabrika ve hangar gibi genellikle endiistriyel binalarda, yandan 1s1k
ve havalandirmanin yeterli olmadigr durumlarda iistten 151k almak amaciyla yapilirlar.

Testere digli catilarda yiizey egimleri farkli olur.

Sekil 1.7: Set cati



Fotograf 1.7: Set cat1 uygulamasi
» Kelebek Kanath Cati

Iki tarafa ve i¢e akintili olan bu ¢ati yiiksekligin fazla olmasi istenmeyen
binalarda yapilir. Iki meyilli yiizeyin arasindaki dere ortadan kenarlara dogru meyillendirilir

ve suyun akitilmasi kolaylastirilir.

Sekil 1.8: Kelebek kanath ¢at1

1.2.1. Yapihis Sekline Gore Ahsap Catilar

Ahsap catilar yapilis sekline gore iki gurupta toplanabilir. Bunlar;

» Ahsap oturtma ¢atilar
» Ahgap asma ¢atilar



1.2.1.1. Ahsap Oturtma Catilar

Bu tiir catilarda ¢ati, ya tasiyict duvarlar veya kirisler ya da betonarme bir doseme
tizerine oturtulur. Oturtma cat1 duvar veya kiris iizerine oturtulmas1 durumunda mesnet agiklig
4.00 metreden fazla olmamalidir (Sekil 2.1).

Betonarme
—gduvar dogeme
max. 4.00 metre max. 4.00 metre
a. Catinin, duvarlar Gzerine a. Gatinin, kirigler Gzerine a. Catinin, B.A Gzerine

oturtulmasi oturtulmasi oturtuimasi

Sekil 1.9. Oturtma ¢atilarin mesnet durumlari

Oturtma catilarin ingaatina, tasiyici duvarlar lizerine veya betonarme doseme iizerine
yastik kiriglerini dosemekle baglanir. Sonra sirasiyla birakma kirigleri, damlalik asiklari,
dikmeler ve lizerlerine orta asiklar ve mahya asig1, gogiislemeler, kusaklar, riizgar kirisleri,
mertekler, Ortii alt1 kaplamasi ve son olarak da cati ortiisii yerlestirilir.

Aym diizlem fizerinde bulunan birakma kirisi, dikmeler, asiklar, kusaklar,
gogiislemeler ve merteklerden olusan liggen sisteme, cati makas1 denir. Her makas aras1 2,00-
2,50 m olur.

Betonarme doseme iizerine dikilen dikmelerin altina, boydan boya atilan yastik kirisleri
yerine, dikme kesitinden daha genis boyutlu kalas parcalar1 da konabilir.

Duvar, kiris ya da doseme tlizerine oturtulan yastik kirig ya da kalas parc¢alarinin altina,
neme kars1 yalitim amaciyla ruberoit vb. yalitim gereci dosenmelidir.

Ahsap oturtma catilar, kendisinden daha yiiksek bir binanin duvarina dayali ya da ayri
olarak sundurma c¢ati seklinde de yapilmaktadir.

CE
1 )If.'ﬂek

fusak  Godusiemd [Lita asik

Diamiakk asig

Sekil 1.10. Oturtma cat1 makasi elemanlari



1.2.1.2. Ahsap Asma Catilar

Cat1 makaslari, oturtma catilardaki gibi betonarme yiizeye bindirilmez. Bunun yerine,
kiriglere veya tasiyic1 duvarlara bindirilir.

Genelde cat1 elemanlari, alttan agikca goriiliir. Asma c¢atilarin, oturtma catilardan en
biiyiik farki, ¢ati yiikiinii yanlardaki mesnetlere nakleden yanlama ve gergiler kullanilmasidir.
Diigiim noktalarinda ¢ubuk eksenleri ayni noktada kesismelidir.

Birlesmeler bulon, lama vb. baglama demirleri ile takviye edilir. Yanlama, gogiisleme,
gergi ve payandalar basing kuvvetine; birakma kirisi, aski ve kusaklar ¢ekme kuvvetine karsi
calisir.

Asma ahsap catilar, sundurma cati set ¢at1 ve genis agiklikli hal, sergi vb. binalarinda
uygulanan hal ¢at1 olarak da yapilmaktadir.

1. Mahya asigi 4. Yanlama 7. Duvar
2. Gogusleme 5. Damlalik asig 8. Aski
3. Mertek 6. Yastik kirisi 9. Birakma kirisi

Sekil 1.11. Ahsap asma cati makasi elemanlari
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1.3.

>
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>
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Ahsap Cati Elemanlanr ve Gorevleri

Ahsap Catilar genel olarak asagidaki elemanlardan olusur.

MAHYA ASIGI

- —HKIREMIT
MERTEK - Di _ ]
2 _—DIKME L MEMERAN [ROBEROIT)
ARA ASIK o —KIREMITALTI KAPLAMASI
T +—~MERTEK
DAMLALIK ASIGI -~ AUSAKLAMA
! o~ ——
/ M
.

| e e 1
YASTIK YAGMUR OLUGL —

RUZGARLIK TAHTASI -~
YAGMUR BORUSU —
KOLON—

Sekil 1.12. Ahsap cat1 elemanlar:

Asiklar

Birakma kirigleri
Yastik kirigleri
Dikmeler
Goglislemeler
Payandalar
Yanlamalar
Kusaklar

Riizgar kirigleri
Mertekler
Yardimei pargalar
Ortii alt1 kaplamas1
Cat1 ortiisii

1.3.1. Asiklar

Merteklerin yiikiinii tasiyan kiriglerdir. Sagak tizerine oturana damlalik asig1, sacakla

mahya arasinda olana orta asik, mahyadakine ise mahya asig1 denir. Agiklar yiklerini,
bulundugu yere gore duvar, kirig, déseme, dikme ya da askilara verir. Kesitleri 10x14, 12x16,
14x18 cm olarak yapilabilir.

1.3.2. Birakma Kirisleri

Asma catilarda, makaslarin agilmaya karsi olan gerilemelerini karsilar. Betonarme bir

déseme iizerine oturmayip duvar, kirig, vb. iki mesnet lizerine oturan oturtma catilardaki
kiriglere de ayn1 isim verilir. Tek ya da ¢ift parca halinde yapilabilir. Kesitleri 8x14, 8x16,
10x16, 14x20cm gibi olur.
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1.3.3. Yastik Kirisleri

Birakma kirisleri kanaliyla makaslardan aldig1 ¢ati yiikiinii, izerine oturdugu duvar,
kirig ya da dosemeye aktarir. Kesitleri, 5x10, 8x16, 10x16, 14x20 cm gibi olup genis yiizeyleri
iizerine oturtulur. Duvar, kiris ya da ddsemeye, blonlarla veya baglanti1 demirleriyle baglanir.

1.3.4. Dikmeler
Asiklardan aldiklar: yiikii duvar, kiris ya da dosemeye aktarir. Kesitleri, genellikle 8x8,
10x10, 12x12 cm gibi kare olur.

1.3.5. Gogiislemeler
Dikmelerden, agiklarin altina vurulan ve genellikle 45 derece egimli desteklerdir.
Dikmelerin arasindaki ac¢ikligin azaltilmasi ve ayrica, ¢atinin boyu yoOniindeki yatay

hareketleri 6nleme gorevi yaparlar. Kesitleri, dikme kesitlerine de uygun olarak 8x8, 8x10,
5x10, 6x12 cm gibi olur.

1.3.6. Payandalar

Asma catilarda, dikmelerden aldig1 yiikleri, birakma kirigindeki diigiim noktalarina
ileten, egimli cubuklardir. Kesitleri, 8x14, 10x18 cm seklinde olur.

1.3.7. Yanlamalar

Asma catilarda, asiklardan dikmeler gelen yiikleri, duvarlara ileten ¢ubuklardir.
Kesitleri, payandalardaki gibi olur. (8x14, 10x18 cm)

1.3.8. Kusaklar

Bir cat1 makasi iizerinde bulunan dikme, asik, yanlama ve mertekleri, her iki yiizeyden
birbirine baglayan cubuklardir. Baglandiklar1 pargalara kertme ile gegerek, birlesme
noktalarin1 kuvvetlendirirler. Kesitleri 5x10, 5x20 cm gibi olur.

1.3.9. Riizgar Kirisleri

Cat1 makaslarinin, riizgar etkisiyle devrilmelerini 6nlemek icin, ¢atinin her iki bagindaki
ilk iki ve son iki makasin arasina, ¢aprazlamasina ¢akilan kiriglerdir. Yalniz merteklerle
olusturulan kiigiik ¢atilarda, mertek altlarina ¢akilan baglanti kirisleri de ayn1 gérevi yapar.

1.3.10. Mertekler

Asiklar tizerine otururlar ve orti alti kaplamasinin yiikiinii tasirlar. Kesitleri 5x8, 5x10,
6x10, 6x12 cm gibi olup, 40-60 cm araliklarla yerlestirilir.

1.3.11. Yardimc1 Parcalar

Cat1 elemanlarinin birbirleriyle baglantilarin1 saglamak amaciyla kullanilan bag ve aski
demirleri, blonlar ve 6zellikle sagak kisminda cati1 egimini azaltmak amach, ¢elik denilen
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pargalardir. Celikler ahsaptan hazirlanip, sagak kisminda mertegin Oniine gakilarak burada,
cat1 egimi azaltilir. Boylece, ¢ati iizerinde bulunan karin, erime esnasinda birden bire asagiya
kayip, yagmur oluguna zarar vermesi dnlenmis olur.

1.3.12. Ortii Alt: Kaplamasi

Uzerine, gat1 ortiisiiniin dosendigi yiizeydir. Iki sekilde yapilir: ortii alti kaplamast,
merteklerin iizerine ve Ortli gereglerinin boyutlarina uygun araliklarla ¢akilan 2,5x5, 3x5 cm
gibi kesitli ¢italardan olusur. Citalar 6zellikle kiremit kaplamada, kiremidin altindaki tirnaklar
ve lizerlerindeki tel baglama deliklerin araliklarina uygun araliklarla dosenir. Kiremitler de bu
citalara yumusak telle baglanir. Yiizey, merteklerin iizerine ¢akilan 2-2,5 cm kalinliginda ve
10-20 cm genisligindeki tahtalarla kaplanir. Ortii gerecleri de bu tahtalara, 6rtii gerecinin
tiirline gore tel, ¢ivi, vida veya civatayla baglanir. Tahta kaplamanin {izerine, riiberoit vb. su
ve nem yalitim gerecinin serilmesi uygun olur.

1.3.13. Cat1 Ortiisii

Riizgar, sicak, soguk gibi dis etkileri karsilayarak kar ve yagmur sularini da alta
gecirmeden, diizenli bir sekilde dere ve oluklara akitan gereclerdir. Kiremit, eternit,
aliiminyum, bakir ve galvanizli sac, arduaz, PVC plaka gibi su ge¢irmeyen ortii gereclerinden

olugur. Gereclerin 6zelligine ve ¢at1 egimine uygun olarak, altindaki ortii alt1 kaplamasina,
yukarida belirtilen bag gerecleriyle baglanir.

1.4. Ahsap Cati Elemanlar1 Hazirlama Kurallan

Ahsap cat1 elemanlarimi hazirlamaya baglamadan 6nce is giivenligi tedbirlerini eksiksiz
bir sekilde yerine getirmeliyiz.

» Ahsap Cati Elemanlar1 Yapim Kurallar

Ahsap catilar agagida siralanan kurallar dogrultusunda yapilmalidir.

o Cat1 yapim isine uygun is kiyafetleri giyilmeli, isin yapilacagi alanda ve
cevresinde gerekli is giivenligi 6nlemleri alinmalidir.

. Gerekli ise sacak kenarlarina ¢aligsma platformu veya iskele kurulmalidir.
Zamani verimli kullanmak amaciyla zaman planlamasi yapilmalidir.

o Cat1 yapiminda kullanilacak aletlerin bakimi yapilarak kullamima

hazirlanmali1 ve kullanilacak gereg ile birlikte diizgilin bir sekilde uygulama
yerine getirilmelidir.

o Yapilacak cati projeleri iyice incelenip, uygulanacak g¢ati hakkinda her
tirli teknik bilgiler (Malzeme, ¢ati elemanlarmin boyutlari, birlesim
sekilleri) not alinmalidir. Yapilacak igin 6zelligine gore malzeme ve isgilik
analizi yapilmalidir.

o Kurallara uygun bir sekilde ¢at1 aplikasyonu yapilmalidir. Eger 1/1 dlcekli
uygulama yapilamayacak ise ¢ati aplikasyonu 1/5, 1/10 gibi 6lgeklerde
yapilacak catinin iist goriinlisii diizgiin bir yiizeye ¢izilerek ve c¢ati
elemanlarinin aplikasyonu yapilmalidir
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. Hazirlanan listeye uygun olarak cati elemanlarini aplikasyon yerlerine
koyarak markalayip numaralandirilmalidir.
o Detay resimlerine gore markaladiginiz ve numaralandirdiginiz ¢ati

elemanlari, ayr1 ayri Olgiilerinde makine veya el aletler ile isleyerek
montaja hazirlanmalidir.

o Ik olarak catinin oturacagi betonarme ddsemeye, doseme Yok ise duvar
Uistline detay resmine uygun olarak hazirlanan yastik kirisi ile birakma
kirisi, yerlestirilir.

o Dikmeler, yastiklar veya birakma kirisi iizerine tespit edilmelidir.

o Damlalik asigini yastik lizerine ve dikmeler iizerine hazirlanan orta ve tepe
asiklari, ¢ivi ve duvarct kancalar ile asiklar alinlarindan birbirine ve
dikmelere baglanmalidir

o Dikmelerin dikligi sakul veya su terazisi ile kontrol edilerek, kusak ile
dikmeler birbirine baglanmalidir.

o Asiklan destekleyecek ve dikme ile yaklasik 45° ac¢1 yapacak sekilde
gogiislemeler konmalidir.

. Asiklar iizerine mertekler gakilarak ¢ati makaslart ve catinin tagiyict kismi
olusturulmalidir.

o Aydinlatma boslugu ve baca yerlerinde, merteklerden cerceve
olusturularak, detaymna uygun olarak c¢ati aydinlatma ve baca yerleri
yapilmalidir.

o Cat1 ortli malzemesine uygun olarak ortii alti ¢italar1 veya ortii alt1 kaplama

tahtalar1 bosluk kalmayacak ve tahta uclar1 mutlaka mertek {istiinde
birlesecek sekilde ¢akilmalidir.

o Sacak detay resmine uygun olarak en son alin tahtalar1 ¢akilmalidir.

o Yapilan oturtma c¢att uygulamasinin projesine uygunlugu kontrol
edilmelidir.

. Is bitimin de kullanilan araclar1 ve artan malzemeleri diizenli bir sekilde

toplay1p is ¢evresinin ve aletlerin temizligi yapilmalidir.

1.5. Ahsap Cati Elemanlarinin Birlesim Detaylari

Ahsap catilarda cat1 elemanlar1 ve birlesim detaylar1 asagidaki gibidir.
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Sekil 1.13. U¢ Dikmeli ahsap oturtma cati makasi

1.5.1. Ahsap Oturtma Catilarda Damlalik Asig1 Detaylar

Binanin tagiyict mesnedi, damlalik asigi ile sagak kisminin birlestigi yerin gosterildigi
resimlerdir. Catinin 6zelligine gore birakma kirisi kullaniliyor ve sacak birakma kirisi ile inga
ediliyor veya ¢at1 bir betonarme déseme lizerine oturuyor ve sagak betonarme olarak insa
ediliyor ise sagak durumuna ve kullanilan gereglere gore damlalik asik detayr resmi farkli
sekillerde c¢izilir. Catinin oturtma veya asma c¢ati olarak tertiplenmesi ve cati
makasinin durumuna gore damlalik detayr degisir. Sagak ¢ikintisi, ¢atinin egimi, ,kullanilan
baglant1 gereci, yap1 ve cati elemanlarinin 6lgiileri isimleri gosterilir ve gerekli taramalar
yapilarak malzeme farkliliklari ifade edilir. Genellikle ¢izilecek detayimn ozelligine gore 1/5,
1/10 olgeginde ¢izilir. Asagida ki sekillerde ¢ati makaslarinda gosterilen, farkli cati
sekillerinde uygulanmis bazi damlalik ve sagak detay sekilleri (A Nokta detayr)
gosterilmistir.

- \—Birakma kirisi (12/14)
| N vastik kirisi (8/18)
-l siva (2.5 em)

@em I ~—Duvar

Sekil 1.14. Birakma kirisli oturtma ¢ati damlahik asig1 detay: (a nokta detayr)
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<~ Mertek (5/12)

Damialik agdt (10/10)
" Yastik Kirigi (5/20)

\\\\\\\\\

Sekil 1.15 Betonarme désemeli oturtma ¢ati damlalik asig1 detayi

Sekil 1.16. Gizli ¢atilarda damlalik asig1 detay1
1.5.2. Oturtma Ahsap Catilarda Orta Asik Detaylari

Ahsap catida bulunan dikme, orta asik ve orta asig1 destekleyen gogiislemelerin, asma
catilarda dikmeye bagli yanlama ve payandalarin, kusak ve mertegin birlestigi
noktay1 gosteren detay resimleridir. Kullanilan baglant1 gereci, ¢ati elemanlarinin dlgiileri,
isimleri gosterilir ve gerekli taramalar yapilarak malzeme farkliliklari ifade edilir. Genellikle
detayin ozelligine gore 1/5, 1/10 OGl¢eginde cizilir. Asagida ki sekillerde ¢ati makaslarinda
gosterilen, farkli cati sekillerinde uygulanmis bazi orta asik detay resimleri (BNokta detay1)
gosterilmistir.(Sekil 1.15)

Yzysakl
I |y 2%“‘;&

Gonusleme

[> " e/6
1 it Dikme
' /. A0/10

._Jv\u_

Sekil 1.17. Orta Asik detay resimleri ( b detay)
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1.5.3. Oturtma Ahsap Catilarda Tepe Asik Detaylari

Tepe mahya da denilen catinin tepe noktasindaki ¢ati elemanlarinin birlesimlerini
gosteren detay resmidir. Tek sayili (135 vb.) dikme adedinin bulundugu ¢at1 makaslarinda
dikmenin tistiinde mutlaka agik bulunur ve buna gore detay resmi gizilir. Cift sayili (246 vb.)
dikme adedinin bulundugu ¢ati makaslarinda mertekler karsilikli c¢akistirilarak veya
birlestirilerek tepe mahya olusturulur. Kullanilan baglanti gereci, ¢at1 elemanlarinin 6lgiileri,
isimleri gosterilir ve gerekli taramalar yapilarak malzeme farkliliklar1 ifade edilir. Genellikle
detayin ozelligine gore 1/5,1/10 o6lgeginde ¢izilir. Asagida ki sekillerde gati makaslarinda
gosterilen, farkli cati sekillerinde uygulanmis bazi tepe asik detay resimleri ve birlesim

Sekil 1.18. Tepe asig1 detay resimleri ( ¢ detayn )

1.5.4. Oturtma Ahsap Catilarda Kusak-Dikme Baglant1 Detaylar

Cat1 makaslarinda dikmelerin birbirine kusaklarla baglanti seklini, baglama gerecini ve
seklini gosteren detay resimleridir. Asma ve oturtma catilarda dikme kusak baglantilart ayni
sekilde uygulanir ve ¢izilir. Kullanilan baglant1 gereci, ¢at1 elemanlarmin dlgiileri, isimleri
gosterilir ve gerekli taramalar yapilarak malzeme farkliliklar ifade edilir. Genellikle detayin
ozelligine gore 1/5, 1/10 6lgeginde ¢izilir. (D Nokta detay1)

—_—— —_
. e ,-)'_l,o:-—;"”_ - .%' -
v \ i+
(\ Kupak

2XS/A2

Sekil 1.19. Kusak-Dikme baglanti detay resimleri ( D Detay1 )
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1.5.5. Dikme-Birakma Kirisi Yastik Baglant1 Detaylari

Dikmelerin doseme veya kullaniliyor ise birakma (Gergi)kirisine oturum ve
baglantisinin gosterildigi resimlerdir. Asma catilar inga geregi genis agikliklarda birakma
kirisleri iizerine dikmeler yerlestirilir ve bu kirisler yiikii tasir. Bundan dolay1r asma ve
oturtma c¢atilarda dikmelerin birakma kiriglerine birlesim sekilleri ile désemeye
oturan oturtma catilarin yastik dikme baglantis1 farklidir. Kullanilan baglanti gereci, cati
elemanlarinin dlciileri, isimleri gosterilir ve gerekli taramalar yapilarak malzeme
farkliliklar1 ifade edilir. Genellikle detayin 6zelligine gore 1.2.1.5, 1/10 odlgeginde cizilir.
Asagida ki sekillerde ¢ati makaslarinda gosterilen, farkli ¢ati sekillerinde uygulanmig bazi
dikme 13 birakma kirisi yastik baglanti detay resimleri ve birlesim sekilleri (E Nokta
detay1) gosterilmistir.

inko kaplama kaplama tahtas|

1 Kiremit \\ ¢ ; mertek (5/10)
U 2 B

agik (10/10)

gogisteme (5/10)

kusak 2x(5/10)
dikme (10/10)

151 yahtim malzemesi  yastik (5/10)

|
betonarme dégeme

Sekil 1.20. Oturtma catida dikme-kusak-gogiisleme detay resimleri
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dikme (10/10)

7

-

|

p— - ‘
——— _.__._.__.._Q,_!
—

i

yastik (5/10)

|
|
L

e

Sekil 1.21. Asma ¢atida dikme- yastik birlesim detay resimler

DEGERLER ETKINLIGi-1

Asagida is giivenligi ile ilgili climlelerin bazi sdzclikleri ¢gikarilarak verilmistir. Cikarilan
bu sozciikler, karisik sekilde asagidaki boliimde yer almaktadir. Uygun sozciikleri bularak
climlelerde yerlerine yerlestiriniz.

dikkat — kaza — is giivenligi — sevdiklerinden — hayat - tedbir

Is giivenligi ile ilgili cesitli sozler

» Giivenli ve saglikli ¢alismanin yolu ,disiplin ve programli ¢aligmaktan
gecer.
» Goriinmez dedigin senin gormedigindir.
» Kestirme is kisaltir.
» Keske dememek igin kurallarina uyalim.
» Kaza temenni ederek degil alarak Onlenir.
» Dalgmlik insan1 .................. ayirir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Is saglig1 ve tedbirlerini alarak asagidaki islem basamaklarini tamamladigmizda ¢ati
makasi yapip bunlar birlestirerek ¢atiy1 olusturunuz.

islem Basamaklar Oneriler

» Yapacagmiz c¢ati makasini ¢iziniz.

> Atolyedeki ig
giivenligi talimatini
okuyunuz. Ise
baslamadan 6nce
mutlaka gerekli
tedbirleri
almalisiniz.

Fotograf 1.8. Cat1 makasi ¢izimi

» Makas elemanlarini kesip oyma iglemlerini yapiniz.

» Makas
elemanlarim
resme gore is
sagligi
giivenligi
kuralarina
uyarak
markalayip
hazirlamalisiniz.

Fotograf 1.9. Makas elemanlarinin oyulmasi

» Maketin oturacagi déseme altligini hazirlaymiz.

> Maketin
oturacag1 sehpa
yiiksekliginin
caligma igin
ergonomik
yiikseklikte
hazirlama 6zen
gosteriniz.

Fotograf 1.10. Déseme althginin hazirlanmasi

» Hazirladiginiz désemeye ¢at1 aplikasyonunu yapiniz.
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Fotograf 1.11. Cati aplikasyonunun yapim

» Yastiklarin montajini yapiniz.

» Yastik montaji
yaparken yastik
aralarin1 2 metreden
fazla yapmamaya
0zen gosteriniz.

Fotograf 1.12. Yastiklarin montaji

» Yastiklarin {izerine damlalik agiklarini yerlestiriniz.

» Damlalik asik
montaj1 yaparken
asiklarin ek
yerlerini yastiklarda
yapiniz.

Fotograf 1.13. Damlalik asiklarinin yerlestirilmesi
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» Yastiklar iizerine dikmelerin montajini yapiniz.

» Dikme montaji
yaparken dikme
dikligine dikkat
etmelisiniz.

Fotograf 1.14. Dikmelerin montaji

» Dikmelerin lizerine mahya asiklarini yerlestiriniz.

Fotograf 1.15. Mahya asiklarimnin yerlestirilmesi
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» Mahya as181 ile dikmeleri birbirine baglayan gégiislemelerin
montajini yapiniz.

Fotograf 1.16. Gogiislemelerin montaji

» Dere ve egik mahyalar1 hazirlayiniz.

Fotograf 1.17. Dere ve egik mahyalarin hazirlanmasi

» 45 derecelik ag1 yapacak sekilde egik mahya ve dere mahyanin
montajini yapiniz.

Fotograf 1.18. Dere ve egik mahyalarim montaji

Montaj
caligmalarinda
dikkatli
calismalisiniz.
Is giivenligi
kurallarma uymay1
ihmal
etmemelisiniz.
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Fotograf 1.19. Dere ve egik mahyalarin montaji

> Oncelikle dikmeler iizerine gelen mertekleri yerlestiriniz.

Fotograf 1.20. Merteklerin yerlestirilmesi

» Mertek yerlesimini
cat1 planina goére
yapmaya 0zen
gosteriniz.

» Dikmeler ile mertekleri birbirine baglayan ¢ift kusaklarin
montajini yaparak makaslari olusturunuz.

Fotograf 1.21. Kusaklarin montaji

» Kusak uzantilarini
mertegin iist
hizasina sifir
kesmeye 6zen
gosteriniz.
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» Makas aralarindaki diiz merteklerin montajini yapiniz.

Fotograf 1.22. Diiz merteklerin montaji

»  Mertekler arasi
mesafeyi cati
planina gore
yapmalisiniz.

» Egik mahyanin ag¢ilt merteklerinin montajin1 yapiniz.

Fotograf 1.23. Acih merteklerin montaji

» Agcili merteklerin
montajinda
birlesim agilarina
dikkat
etmelisiniz.

» Kirma ¢atinin merteklerinin montajini yapiniz.

Fotograf 1.24. Kirma ¢atinin merteklerinin montaji

» Dere mahyanin agili yiizeyinin sol ve sag merteklerinin montaji
yaparak oturtma ¢at1 maketini tamamlayiniz.
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Fotograf 1.25. Agcili merteklerin montaji

» Kullanilan takimlari toplayarak galigma ortamini temizleyiniz.

Fotograf 1.26. Cati maketinin son hali

Kullandiginiz
takimlari
temizledikten
sonra dolabiniza
koymalisiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ctimlelerin baginda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1.

RO®NOUTE®WN

e

() Catilar yapiy1 iistiinden etkileyen yagmur, kar, riizgar, sicak ve soguk gibi dis
etkilerden korumak amaciyla insa edilen yap1 elemanlaridir.

) Sundurma ¢atinin bir diger ad1 da “cok ylizeyli ¢at1” dir.

) Besik catilar genellikle dikdortgen seklinde olan planlarda kullanilir.

) Malzeme depolarinda genellikle mansard ¢atilar kullanilir.

) Testere disli catilarda yiizey egimleri farkli olur.

) Oturtma c¢atilarda mesnet agikligi 4.00 metreden fazla olmamalidir.

) Asma ahsap catilarda makaslar 3,00-5,50 m’de bir yerlestirilir.

) Catilarda merteklerin yiikiinii tasiyan kirislere agik denir.

) Dikmeler asiklardan aldiklar1 yiikii duvar, kiris ya da dosemeye aktarir.
) Mertekler asiklar iizerine oturan ortii alt1 kaplamasinin yiikiinii tagirlar

e N N N Y e N N W

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise uygulamali teste geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Asagida is resmi verilen parcayi is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak sekli verilen
ii¢c dikmeli cat1 makasini 1/10 Slgeginde yapiniz.

C - TEPE ASICI o
DETAY NOKTAS!

B -ORTA ASIK '
DETAY NOKTAS!
GU {
LEME D - DIKME KUSAK ASIK
— BAGLANTI
DETAY NOKTAS!
: { N 2
_ A-DAMLALIK ASIGI
DETAY NOKTAS! .
- / /KUSAK
3 -%kmz YASTIK Ny
BAGLANTI
DETAY NOKTASI __DikMg _~ '
¥ 300 5 300 = - 506 4 - :
! L + e

KONTROL LiSTESI

Asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz
becerileri Hayir kutucuguna (X) igareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
. Yapacaginiz ¢at1 makasini ¢izdiniz mi?
. Makas elemanlarin1 kesip oyma iglemlerini yaptiniz m?
. Makas elemanlarini ¢izim lizerinde markaladiniz mi1?
. Dégeme altligin1 hazirladimiz mi1?
. Hazirladiginiz dosemeye ¢at1 aplikasyonunu yaptiniz mi?
. Yastiklarin montajini yaptiniz mi?
. Damlalik agiklarini yerlestirdiniz mi?
. Dikmelerin montajini yaptiniz mi?
9. Mahya agiklarini yerlestirdiniz mi?
10. Gogiislemelerin montajini yaptiniz mi?
11.Dere ve egik mahyalar1 hazirladiniz mi?
12. Egik mahya ve dere mahyanin montajmi yaptiniz m?
13. Mertekleri yerlestirdiniz mi?
14. Kusaklarin montajini yaptiniz m?
15. Makas aralarindaki diiz merteklerin montajini yaptiniz mi?
16. Acili merteklerin montajint yaptiniz mi?
17. Kirma ¢atinin merteklerinin montajmi yaptiniz m?
18. Dere mahyanin a¢ili yiizeyinin sol ve sag merteklerinin montajini
yaparak oturtma ¢ati maketini tamamladiniz mi?
19. Kullanilan takimlar toplayarak ¢aligma ortamimi temizlediniz mi?

O NOOP|IWIN| -

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz “Evet”
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETi-2 —

OGRENME KAZANIMI

Is saglhig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak is resimlerine uygun sekilde ahsap kalip
yapimi ile ilgili is ve islemleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Cevrenizde devam eden hali hazir santiyelere giderek ahsap kaliplarin yapilisi hakkinda
bilgi toplayiniz.

» Gozlem sonucu edindiginiz bilgileri arkadaslarimizla tartiginiz.

» Cekilmis fotograflar varsa alan atélyenizde panolarda sergileyiniz.

2.AHSAP KALIP ELEMANLARINI HAZIRLAMA

Betonun mimari ve statik agidan gerekli formu almasini saglayan ve beton yeterli
dayanim kazanincaya kadar onu tagiyan yardimci yap1 elemanlarina kalip denir.

2.1. Ahsap Kalplar ve Ozellikleri

Kalip isciligi insaatlardaki en 6nem verilmesi gereken imalatlardir. Yapilarda kalip
is¢iligi ne kadar diizgiin olursa yapimin tasiyiciligi ve dayanimi o derece yiiksek olur. Bu
sebeple kaliplar teknik bilgisi olan kisilerce projelendirilip teknik bir ekiple uygulamasi
yapilmalidir.

> Ahsap Kaliplarin Ozellikleri

o Kalip temiz, dlgiilere uygun ve sizdirmaz olmalidir.

. Az parca ile kurulabilmelidir (hareketli parca sayisi az olmalidir).

o Kalip elemanlarin1 birlestiren baglanti elemanlarinin kullanilist kolay
olmalidir.

o Beton agirligindan ve beton dokiimiinden dolayi1 ortaya ¢ikan yiikleri
sartnamelerin 6ngoérdiigii giivenlikle tagimalidir.

. Biiyiikk yiizeyli kalip elemanlarmin agirliklart  ving kapasitesini
agsmamalidir.

o Basit detaylarla ¢oziilebilmelidir.

o Usta gereksinimi az olmalidir.

o Yapidan ve plandan bagimsiz olmalidir.

o Ekonomik olmalidir.
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2.2.Ahsap Kalip Cesitleri
Ahsap kalip ¢esitleri konusunu irdelerken yap1 elemanlari aklimiza gelmelidir. Bilindigi
gibi yapiy1 olusturan her bir eleman insa edilirken kaliplardan fazlasiyla yararlanilir. Yap1

elemanlarinin her biri i¢in kullanilan kalip sekli birbirinden farkhidir.

Yapida ahsap kaliplar deyince aklimiza, kolon kalibi, doseme kalibi, kirig kalibi, lento
kalib1, merdiven kalibi, parapet duvari kalib1 v.b gibi yap1 elemanlarimin kaliplan gelir.

Asagidaki sekilde kalip elemanlarini inceleyebilirsiniz.

DOSEME
TAHTALAR\I

MERTEK 5/10

KiRiS DI§
KANADI

ASIK 10712

KiRris
TABANI

KiRis i¢
KANADI

KiRis
DIKMESi

TEMiZLEME
BOSLUGU

DIKMESi

Sekil 2.1. Ahsap kalip elemanlari
2.3.Ahsap Kalip Elemanlari ve Bu Elemanlarin Gorevleri

Beton ve betonarmeden insa edilecek yap1 elemanlarina bigim ve 6lgiilerini verebilmek
amaciyla ahsaptan (kalip tahtalar1 ve ahsap panolar) yapilan yiizey kaplama ile bu kaplamanin
baglanmasi ve desteklenmesi i¢in kullanilan parcalardan meydana getirilen sisteme kalip,
kalib1 olusturan pargalarin her birine kalip elemani1 denir.
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2.3.1.Kahp Iskele Elemanlar1
» lzgaralar

Doseme betonunun dokiilmesi i¢in hazirlanan taban tahtalarinin altina yerlestirilen 5*10
cm kesitindeki kadronlardir. Genellikle 4—6 m uzunlugundaki 1zgaralar 40—-60 cm araliklarla
tanzim edilirler. Uzerlerine gelen yiiklerden dolay1 sehim yapmamasi igin kiliglamasina monte
edilirler. (Sekil 2.2)
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Sekil 2.2. Kalip iskele elemanlar:
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Sekil 2.3. Izgara latasi

» Asiklar ( belleme )
Izgaradan aldig yiikleri dikmelere ileten 10/10 -10/10 -10/14 ebatlarindaki tasiyici
elemanlardir.1 -1.5 m araliklarla konulan asiklarin boylar1 4-6 metre arasinda degisir. (Resim

2.1)
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Fotograf 2.1. Izgara ve asik ( belleme ) olarak kullanilan kalip elemam

> Dikmeler

Basliklardan aldiklar yiikleri tabana ileten ve diisey olarak monte edilen 10%10,12%12
ebatlarinda hazirlanmis tastyici elemanlardir. Tiim kaliplarin (kiris, lento, déseme vb.)
hazirlanmasinda kullanilir. (Resim 2.2)
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Fotograf 2.2. Kiris dikmesi Sekil 2.3. Metal Kiris dikmesi
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» Klapalar
2,5/ 5-8-10 cm kesitinde olan klapalar kanatlarin olusturulmasinda daha fazla yiizey
elde edilmesi icin tahtalarm yan yana getirilerek birlestirilmesinde kullanilir. Uzunluklar
kanat genisligi kadar olur. (Sekil 2.5)

Klapa Kalip Tahtas

\h 5 i /? 2,: 2

/
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On Goranis |% I 1 Kesit Perspelktif

Klapa25*5-8
Sekil 2.4. Klapanin tahtalar iizerinde goriiniis ve kesiti

> Kulak
2,5x8-10 cm olgiistindeki kulaklar baglik ile dikmeye birbirine tutturmak i¢in yapilir.

» Gergi Citasi
2,5*%5 cm kesitindeki gergiler karsilikli kanatlarin beton basinci sonucu ayrilmasini
engellemek i¢in kanatlarin iistiine ¢cakilir.

» Payandalar
Kiris veya lento kanatlarin yanlardan gelen basincin etkisiyle agilmasini engellemek i¢in
her iki taraftan 45° veya 60° a¢1 ile gakilan 2,5*5 cm kesitindeki latalardir

» Gergi Teli
Kesiti biiylik olan kaliplarda kanatlarin agilmasini engellemek maksadiyla, orta
yerlerinden ¢elik tel ile birbirine baglanir.

> Kamalar
Dikmelerin boylarmin ayarlanabilmesi i¢in 2,5 cm kalinhiginda ki kamalar karsilikli
olarak sikistirtlmak suretiyle dikme altlarina yerlestirilir.

» Takozlar
Kirigli betonarme ddosemelerde veya disli lentolarda izgaralarin uglarinin oturmasini
saglamak icin takozlar kullanilir

» Caprazlama
Ozellikle kiris taban dikmelerinde, dikmelerin dik durmasmi ve saga sola hareketini
engellemek icin 5x10 kesitinde hazirlanan latalardir.
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2.3.2.Kalip Kaplama Elemanlar1
» Kiris Kanatlan

Kiris dig kanadi: Kirig kalibinin dig tarafina gelen kismudir. Kanat burada payandalarla
desteklenmelidir. (Fotograf 2.3)

Kiris i¢ kanadi: Kalibin doseme tarafina gelen kismudir. I¢ kanat yiiksekligi doseme
yiiksekligi kadar dig kanattan disiiktiir (Fotograf 2.4)

Fotograf 2.3. Kiris dis kanadi Fotograf 2.4. Kiris i¢c kanadi

NNNNNN (FRETE 7 OO
N RN RN\ N

VA s V1

¢apraz — |

kama
yastik

—1

Sekil 2.5. Kiris i¢ ve dis kanat yiikseklikleri
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» Kolon Kalib1 Kanatlari
Kare ve dikdortgen kesitli kolonlarda kanat igin bir tahta yeterli degilse iki veya daha
fazla tahta yan yana getirilerek {izerine 40-60 cm araliklarla klapalar ¢akilir. Kanatlar disardan
50 cm araliklarla kusaklarla desteklenir. (Sekil 2.7)
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Sekil 2.6. Kolon kalibinda kanatlarin ve kanat elemanlar:

» Perde Duvar1 Kalib1 Kanatlar

Perde ve duvar kaliby, bina temel duvarlarinda ve istinat duvarlarinda yapilir. Yiiksekligi
fazla olan bu gibi duvarlarin kaliplarinda tahtalar yatay veya dikey konulabilir. Tahtalar dikey
konuldugunda, kolon kaliplarinda oldugu gibi yiizeye 50—100 cm aralikli kirislemeler yapilir.
Basincin dengeli olmasi i¢in kalibin alt taraflarina kirislemeler daha sik yapilir. Duvarin
kalinlik ve yiiksekligine gore kusak kirisleri disinda 100—150 cm aralikli dikmeler konur ve
kalibin dik durmasi igin payandalar cakilir. Beton ylizeyinin ¢ok diizgiin olmas1 istenen
yerlerde kalip tahtalar1 lamba veya kinis ge¢meli olarak birlestirilir (Fotograf 2.5)

Fotograf 2.5. Perde kalp kanadi
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» Doseme Kalib1 Kanatlari
Betonarme tabliyelerin kirigsiz doseme kisimlarda ve balkon ¢ikmalarinin alinlarinda
kullanilan kanatlardir. Kalip yiiksekligi doseme yiiksekligi kadardir. (Fotograf 1.7) Normal
dosemelerde doseme yiiksekligi 15’cm yi gecmediginden tek bir tahta kanat olarak
kullanilabilir.

Fotograf 2.6. Déseme kalip kanadi

» Merdiven Kalib1 Kanatlar:

Betonarme merdivenler sekil ve tasima sistemleri bakimindan birbirinden farklidir. Bu
nedenle kaliplan da ¢esitlilik arz eder. Merdiven basamaklari, egimli doseme ile birlikte veya
ayr ayrt yapilir. Sekil olarak merdivenler, tek kollu, ¢cok kollu, ¢eyrek, yarim ve tam doner
olarak cesitlere sahiptir Egimli diiz bir merdiven kalibinda, yatay ve diisey kalip yiizeyleri,
basamaklar i¢in rihtlarin alin kaliplari, ayrica bu riht alin kaliplart i¢in kilavuz tahtalar1 ve
mastarlari diizenlenir. Egimli kisim ile sahanlik kaliplar1 yiikseklikleri birbirine tam uyacak
sekilde kurulmalidir. Alt yiizey kaliplari, enlemeler veya boylamalara, boylamalar ve
enlemeler de dikmelere oturur.

Fotograf 2.7. Merdiven kalip kanadi
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» Hatil ve Harpusta Kahbi1 Kanatlan
Harpusta, kégir duvarlar iizerine yapilir. Harigte iki yan taraf i¢in cakilan kalip,
terazisinde olmak iizere duvarin iki yanina monte edilir. Bu montajda kanat dikmeleri
kullanilir.

Harpusta kalibi taban ve kanat olmak iizere iki kisimdir. Kalip kanatlarinin igine
konacak olan harcin etkisi ile agilmamasi i¢in listten kancalarla karsilikli duran kanatlar
birbirine baglanir. Kanatlarin karsilikli baglanmalar1 gergi citalart ile de yapilabilir. Eger,
harpusta tizerine bombeli beton dokiilecek ise gergi ¢itasi yerine kancalar kullanilir (Sekil 2.7)

kanat tahtasi

“harpusta kalib

hatil kalibi

Sekil 2.7. Harpusta ve hatil kalib1

» Lento Kalib1 Kanatlar:
Kap1 ve pencere kenarlar diiz veya disli olabilir. Digli duvarlarin lentolar1 da disli olur.
Kapilar veya pencereler insaatta yerine monte edilirken disli duvarlarda birakilan dis kismina
dayandirilirsa, o kap1 veya pencerenin yerinden ¢ikarak disart dogru ¢ikma olasiligi hi¢ kalmaz
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Sekil 2.8. Lento kalib1

» Denizlik Kalib1 Kanatlari
Pencerelerde dis 6n kisma denizlik, i¢c 6n kisma ise parapet denir. Bu kisimlarda kaliplar
ahgap, metal veya plastikten yapilabilir. Ahsap kaliplarin rendeli, ¢ok diizgiin yapilmasi
gerekir. Denizlik ve parapet kaliplari pencere kasalari yerine konulduktan sonra yapilir.
Denizlik ve parapet kaliplariin ikisi ayni anda yapilmalidir.
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2.4.Ahsap Kalip Elemanlarim1 Hazirlama Kurallar:

Betonarme tasiyici elemanlarin kalip yapim kurallar1 asagidaki hususlara dikkat

edilerek yapilmalidir.

2.4.1. Doseme Kalib1 Hazirlama Kurallar

YV VVVVVVVVV VY

Betonarme doseme kalib1 iizerine gelecek yiikleri ve sarsintilar karsilayacak sekilde
saglam yapilmalidir.

Kalip tastyict dikmeleri standart araliklarda olmalidir

Tasiyic1 dikmeler ¢apraz baglantilarla baglanmalidir.

Doseme alti kirigleri sabitlenmelidir.

Kiris tizerinde 1zgaralar kullanilmalidir.

Biitiin elemanlarda yataylik ve diiseylik saglanmalidir.

Beton dokiilmeden dnce kalip i¢i iyice temizlenmelidir.

Kalip ek yerlerinde giinesten kaynaklanan agilmalar varsa kaliplar 1slatilmalidir
Kalibin tekrar sokiilecegi diisiiniilerek kolay sokiiliir olmasina dikkat edilmelidir
Kalip kerestesinin  defalarca kullanilacagi dusiiniilerek dikkatle kesilmesi
gerekmektedir.

Kalip tahtalar1 kesitindeki yil halkalar1 merkezi, kalip yliziine gelecek sekilde
olmalidir

2.4.2.Merdiven Kalib1 Hazirlama Kurallar:

VVVVVVYVYY

Projede belirlenen olgiilere gore riht ve basamak sayilar1 dengelenir.
Donel merdiven yapilacaksa aginimlari gizilir.

Tastyici kirig ve dikmeler sabitlenir.

Alt 1zgaralar sabitlenir.

Yan serenler sabitlenir.

Alt kalip doseme tahtalar sabitlenir.

Tasiyic1 kolonlar birbirine ¢apraz baglantilarla baglanir.

Kalibin kolay sokiilebilir olmasina dikkat edilir.

2.4.3. Temel Kalib1 Hazirlama Kurallar

YVV VY VYV
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Mutlaka ip iskelesi kurulmali, temel planindaki 6l¢iilere uyulmalidir.

Temel akslarinin kesim noktalarina demir ¢ubuklar (kaziklar) cakilmali temel yerleri
isaretlenmelidir.

Cok katl1 ve sik donatili ingaatlarda ip iskelesine gore temel yerleri belli olduktan
sonra dnce demir donat1 yerlestirilmeli, sonra kalip ¢akilmalidir.

Kalip yaparken dnce kalibin goriinen yan kenarlar1 hazirlanmalidir.

Kanatlarin yerine konulmasinda, alttan agilmalari onlemek igin kanatlara paralel
olarak konulan kusak kirislerinin dig kenarlarindan belirli ara ile (100—-200 cm) zemine
kaziklar ¢akilmalidir.

Akslarin dogrulugu son kontrollerden dnce bir daha 6lgiilmelidir. Yerinde imalatta
¢ekilen akslar arasi uzakliklar 6l¢iiliir ve dogrulugu kontrol edilir.
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Kanatlarin dik durmas1 distan destek cakilarak saglanir. (I¢ine ¢elik donati
konulan temellerin daha sonra iizerine gergi ¢ubuklart (50-100 cm arayla)
cakilarak ve aralarina gergi telleri ¢ekilerek acilmalar1 onlenir.)

Kalip iist kotlar1 (seviyeleri) hortumlu su diizeci ile veya nivo ile kontrol edilmelidir.
Her bir elemanin en, boy ve yiikseklik kontrolii yapmalidir. Yan kaliplarin diklikleri
su terazisi yardimui ile dl¢lilmelidir.

2.4.4. Kolon ve Perde Kalib1 Hazirlama Kurallar1

>
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Kolon ve perdelerin yerleri kolon aplikasyon planindan alinan bilgilerle belirlenir.
Kolonlarin proje akslarina gore temele baglanmasina kolon aplikasyon denir. Bunun
dogru bigimde yapilmasi ip iskelesi ile miimkiin olmaktadir. Kolon aplikasyon
planinda kolonlar1 perde kolonlar ve perde duvarlarin her iki yondeki aks olgiileri
yazilidir. Ayrica kolonlarin ismi, ebatlari, i¢cindeki boyuna donat1 ve capi ile etriye
bilgileri kolon aplikasyon planindan alinir.

Kolon aplikasyon planina gore diizenlenen ip iskelesi ile belirlenen kolon ve
perdelerin yerleri 5x10 cm lik 1zgaralarla (kusaklarla) belirlenir.

Insaat baglamadan 6nce kalip resim ve semalar1 hazirlanmalidir.

[k yatirim gideri ve tekrar kullanma sayilarini dikkate alarak kalip cins ve malzemesi
secilmelidir.

Kalib1 yapacak ekibin yontemlerine, kurallara ve projelere uymast kosuluyla
karismamak gerekir.

Kolon ve perde kaliplarmin diiseyligi sik sik sakiille veya su terazisi ile kontrol
edilmelidir. Kolon ve perdeler payandalar ile desteklenmelidir.

Kalipg1, kalibi saglam ve rijit olacak sekilde diizenlemelidir. Kusaklar kalibin
acilmasinmi engelleyecek siklikta 5x10 cm’lik 1zgaralarla 40—60 cm ara ile ahsap
malzemeden veya metal kusaklarla yapilmalidir.

Perdelerin ve genis kolonlarm, karsilikli kanatlar tij, tij somunu ve (kalip baglanti
civatasi ve somunu) kilit (giroz veya kalip kelepgesi) kullanmak suretiyle birbirlerine
tutturulur ve saglamlastirilir.

Kalibin ii¢ ylizii olusturulduktan sonra demircinin donatiy1 yerlestirmesi
beklenmelidir. Donatinin yerlestirilmesi ile kolon veya perde yiizeyi kapatilmali ve
kusaklarla takviye edilmelidir.

Metal kaliplarda isciligi azaltmak icin 6zel kalip pargalari olabildigince yerde veya
atolyede yapilip yerine ving veya benzeri aletlerle konmalidir.

Kalipet, kalibin sokiillme kolayligini yapimi sirasinda diigiinmelidir.

Kalibin yapimi esnasinda i¢ine dokiilebilecek tahta, talag gibi atiklarin
temizlenebilmesi i¢in kolon tabaninda 15-20 cm agiklik birakilmalidir.

2.4.5 Kiris Kahib1 Hazirlama Kurallar:

>

>

Betonarme karkas yapilarda kirisler kolonlar iizerine oturdugundan kirig, kolon ve
doseme kaliplarinin bir biitiin olarak yapilmasi tercih edilmelidir.

Kiris tabanlar1 atilmadan, taban 6l¢iileri tiim kolonlarda su terazisi ile alinmalidir.
Fazla dokiilen kolon betonlar1 tiraglanmali veya kolon kalibinin fazla kisimlari
kesilmelidir.
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Kiris kaliplari, tist baglikli ve 10x10 cm kesitli dikmelerle alttan desteklenmelidir.
Kiriglerin altina dikmeler en fazla 1,5 m ara ile konulmalidir.

Kirisin biiyiikliigline gore tek veya cift dikme kullanilabilir. Tek dikme kullanilmasi
halinde, dikmeden baslhigm her iki ucuna gogiisleme verilir. Kalibin ¢ift dikmeli
yapilmast halinde, bastik ile dikmelerin hepsini baglamak iizere bir bag c¢aprazi
vurulur.

Kalip yiiksekliginin ayarlanabilmesi ve sokiilmesinde kolaylik saglamasi bakimindan,
dikmelerin altina ¢ift kama veya krikolar konabilir. Dikmelerin zemini ezmemesi igin
altina ahsap veya metal yastik elemanlar konmalidir.

Dikmelerin dik durmasi ve burkulmamasi i¢in dikmeler arasina ¢aprazlar atilmalidir.
Caprazlarin egik olarak cakilmalar1 gerekir. Caprazlar hicbir zaman iskele olarak
kullanilmamalidir.

Dikmelerde ek yapma zorunlulugu olursa ekleme, dikme yiiksekliginin 1/3
mesafelerinin altinda veya iistiinde olmalidir.

Kalip, icine dokiilecek betonun agirligini tagiyabilecek saglamlikta, beton dokiiliirken
sarsilmayacak bigimde yapilmalidir.

Ek takviye olarak kanatlar, yaklasik her 1,50 m’de bir gergi telleri ile karsilikl1 olarak
cektirilir.

Yiiksekligi ve genisligi fazla olan kiriglerde kanatlarin yana agilmamasi igin alttan
blon ile ortadan tel ile takviye edilebilir.

Beton dokiilmeden kaliplar yaglanmalidir.

Yan kaliplar beton pompasinin basingh beton dokmesi ve vibrator etkisi ile genisleyip
deforme olabilir. Bunun ig¢in yeterli takviye yapilmalidir

Yiiksek kirislerde temizleme delikleri birakilmalidir

Kaliplarin sonradan sokiilecegi géz 6niine alinarak yapilmalidir.

2.5.Ahsap Kalip Elemanlarimin Birlestirilmesi

2.5.1.Ahsap Kalip Kanat Elemanlari

Kalip yiizeyleri hazirlanirken markalama islemleri oncelikle yapilmasi gerekenlerden

biridir. Markalama islemleri tamamlandiktan sonra kanat elemanlar1 markalamaya gore
kesilerek hazirlanir. Kesilen bu elemanlar ¢ivi ile birlestirilir.

Piyasadan belirli standart 6lgiilerde saglanan kereste yapim yerinde kalip planinda yer alan

yapt elemani oOlciilerine uygun sekilde kalip meydana getirecek ve destekleyebilecek
boyutlarda kesilir.

Asagidaki sekilde kalip yiizeyi hazirlamay gorebilirsiniz.
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Fotograf 2.8. Kalip yiizeyi elemanlarinin markalanip kesilmesi

Fotograf 2.9. Kalip yiizeyi elemanlarinin birlestirilmesi

Kalip yiizeyleri; 2,5/10-20 cm boyutlarinda tahtalarin yan yana getirilmesi ile déseme ve
perde duvarlarda 5/10 kesitinde 1zgaralara, kiris ve kolon yan kanatlarinda 2,5/5 kesitindeki
klapalara ¢ivilenmek suretiyle olusturulur

Asagidaki sekilde doseme ve perde kalip ylizeylerinin olusturulmasina ait bir 6rnek
gorebilirsiniz.
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Sekil 2.9: Doseme ve perde duvar yiizeylerinin hazirlanmasiyla ilgili 6rnek
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Sekil 2.10: Kolon ve kirislerde yan kanatlarin hazirlanmasina iliskin 6rnek

alip yiizey elemani (2.5/10-20)
' ./Klapa{ 2.5/5)
[

2.5.2.Ahsap Kalip iskele Elemanlar

Kalip iskeleleri genellikle direkler, yatay destekler ve diyagonaller kullanilarak
ahsap malzemeden yapilmaktadir. Ancak giliniimiizde giderek takma sokme
islemlerinde kolaylik sagladigi ve is giivenligi agisindan daha giivenli oldugu i¢in
metal elemanlara agirlik verilmektedir.
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Kanat tahtas:
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Sekil 2.11: Kiris doseme kaliplarinda iskele elemanlari
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Sekil 2.12: Déseme kaliplarinda ahsap iskele
Kalip iskelelerinde kullanilan metal dikmelerin en Onemli 6zellikleri olan

ayarlanabilmesinin yaninda, kirislerin oturmasina imkan saglayan farkli basliklar da
eklenebiliyor olmasidir.
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Asagidaki sekilde metal dikme ve baslik 6rnekleri gorebilirsiniz.

i
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Fotograf 2.10. Metal dikme ve bashk 6rnekleri
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DEGERLER ETKINLIGIi-2

Santiye ortamlarinda calisirken hangi kurallara uyulmas: gerektigi ile ilgili arastirma
yaparak, siif ortaminda arkadaslarinizla ve 6gretmeninizle paylasiniz. Arastirma ve fikir
aligverisi sonunda atolyede uyulmasi kurallar1 belirleyerek asagida verilen bosluga yaziniz.
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—————{ UYGULAMA FAALIYETI

D e ————————

Uygulama 1:Is saghig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak 50x25x240 cm. ebatlarinda kolon

kalibini 1/5 6lgekli olarak uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

> s giivenligi tedbirlerini eksiksiz yerine getiriniz.

» KXKD lerinizi kullanmalisiniz.

> Ise uygun aletleri hazirlayarak uygulama alanina getiriniz.

Fotograf 2.11.Pala testere

Fotograf 2.12. Keser

<18

Fotograf 2.13. Serit metre

Fotograf 2.14. insaat civileri

» Kullanacagimiz arag gerecleri
calisma alanina hazirlayiniz.
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» Kolon kalib1 i¢in uygun olgiide yeteri kadar keresteyi
uygulama alanina getiriniz.
Y 4 AR

»

Fotograf 2.15. Kolon kalibi i¢in gerekli ahsap malzemeler

» Kalip icin gerekli ahsap
malzeme listesine goére ahsap
malzemeyi ¢alisma  alanina
hazirlayiniz.

» Kolon kanatlarimi hazirlayiniz.

Fotograf 2.16. Kolon kalib1 kanadi hazirlama

» Kanat hazirligi yaparken tahta
kalinliklarina dikkat etmelisiniz.

» Kolon kanatlarini birlestiriniz.
» Kolon kusaklarini 50 cm ara ile yapiniz.

» Kolon kanatlar1 birlesim
yaparken dar kenar kanatlarin i¢
kisimda olmasina dikkat ediniz.
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Sekil 2.15 Kolon kalibi

» Hazirlanan kolon kalibini sakiiliinde yerine yerlestirerek

| o » Destekleme i¢in kullanilan
destekleme isini yapiniz.

yanlamalar1 kilicina olacak
sekilde baglayniz.
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Sekil 2.16. Kolon kalibinin yerine yerlestirilmesi ve desteklenmesi
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Uygulama2:is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak 50x25x300 cm. ebatlarinda kiris kalibini

1/5 dlgekli olarak uygulamasini yapiniz?

Islem Basamaklar: Oneriler
> Is giivenligi tedbirlerini eksiksiz yerine getiriniz. » KKD lerinizi
kullanmalisiniz
» Kiris taban, i¢ ve dis kanatlarin1 hazirlayiniz.
» Kanat hazirhig
yaparken tahta

Fotograf 2.17. Kisi kalib1 kanadi hazirlama

kalinliklarina dikkat
etmelisiniz.
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» Kolon yiiksekligine gore kirig kalib1 dikmesini hazirlaymiz.

/—Bas..l k

» Kiris dikmesi

yapilirken  bagliklar
dikmeye 90 derece,
capraz kusaklart 45

derece olarak
yapmalisiniz.
/}—m‘fashk taban
Sekil 2.17 Kiris kalib1 dikmesi
» Kiris taban tahtalarim yerlestiriniz.
» Taban tahtalarini kiris dikmeleri ile destekleyiniz.
—Taban
» Kolon kalib1

]

-.

ama
/“"astlk taban

Sekil 2.18. Kiris kalibinin taban tahtasimin yerlestirilmesi

yiiksekliklerinin ~ aym
kotta olmasma dikkat
etmelisiniz.

Kirisg dikmesi
yiiksekligini  kamalar
yardimiyla
ayarlamalisiniz.

o1




» Kiris yan kanatlarini taban tahtasi kenarina monte ederek
destekleme islemlerini yapiniz.

an destek epa

Kanat
estek latas
/_D Baslik
I/_ » Kiris kalib1 dis

kanatlarnda yan
destek uygulamasini
unutmayiniz.

» Kiris kalib1
montajinda kanat ile
taban birlesiminin 90
derece olmasina
dikkat etmelisiniz.

Gapraz kusak

ama
/—Vastlk taban

Sekil:2.19. Kiris kalib1 bitmis hali
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Asagidaki climlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1) () Betonun mimari ve statik agidan gerekli formu almasini saglayan ve beton
yeterli dayanim kazanincaya kadar onu tasiyan yardimci yap1 elemanlarina kalip denir.
2) () Klapalarin uzunlugu kanat genisliginden daha fazladir.

3) () Kalip yiizeyleri; 4,5/10-20 cm boyutlarinda tahtalarin yan yana getirilmesi ile
olusturulur.

4) () Metal dikmeler is giivenligi ag¢isindan daha giivenlidir.

5) () Sakul kalip eleman1 hazirlamada kullanilan bir geregtir.
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UYGULAMALI TEST

Asagida verilen kalip planindaki K308 kirisinin kalibini i sagligi ve giivenligi tedbirlerini

alarak atolye ortaminda 1/ 10 6l¢eginde hazirlayiniz

DOSEME ADI
N=15 ClM+ DOSEME NO . R
= KIRIS YUKSE KLIGI
o —KIRIS GE NiSLIGI
L KIRIS ADI
40 S311 KOLON NO
K308 (20/50] ]
KONTROL LiSTESI
Asagida listelenen davranislardan kazandigmiz becerileri Evet, kazanamadiginiz
becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Ise uygun aletleri hazirlayarak uygulama alanina getirdiniz mi?

2. Dikme i¢in uygun 6l¢iide yeteri kadar lata ve tahtay1 ¢caligma alanina
getirdiniz mi?

Dikme uzunlugunu 6l¢iip markaladiniz mm?

Dikme ve baslig isaretlenen yerlerden kestiniz mi?

Dikmenin ucuna basligi ortalayarak ¢ivi ile tutturdunuz mu?

Baslik ile dikmeyi, kulak tahtas1 yardimiyla birlestirdiniz mi?

Taban tahtasini hazirladiniz mi?

Kiris yan kanatlarin1 hazirladiniz mi1?

| N~ w

. Kirig alt tahtasin1 kolona birlestirdiniz mi?

10.Kiris alt tahtalarim1 dikmelerle terazisinde desteklediniz mi?

11.Kiris yan kanatlar terazisinde desteklediniz mi?

12 Kiris yan kanatlarin1 gergi ¢cubuklari ve takviye teli ile sabitlediniz
mi?
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz “Evet”
ise "Modiil Degerlendirme'ye gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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—_— MODUL DEGERLENDIRME

Is saglig1 ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda;

a) Asagida tanzimi ve Slgileri verilen oturtma kirma ¢ati uygulamasint 1/10 Slgekli
olarak yapiniz? Olgiiler cm’dir.

800

440

GO0

450 430

Cat1 plam

b) Asagida lento kalip plani verilen, kalinligi 20 cm olan tugla duvar tizerindeki
K1 90/210 cm olgiistindeki kapt bosluguna 1/10 6lgekli olarak lento kalibi
uygulamasini yapiniz?

kanat tah. gergi gifasi

| 1 kidpe | | destek |l o/ 'i

[] e

=

LI
J

|11

des,ltek EEN |22 | p—
baglik kirisi ) payandd payanda
FEEEH YN A I
dmay N\ [ '

A ; N capraz

¢apraz “\ EE—
kama ——— | kama

Lento kalip plam
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KONTROL LiSTESI

Asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz becerileri
Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Cat1 tanzimini yaptiniz mi?

Yapacaginiz ¢at1 makasini ¢izdiniz mi?

Makas elemanlarimi kesip oyma iglemlerini yaptiniz mi?

Makas elemanlarini ¢izim {izerinde markaladiniz mi1?
Doseme altligini hazirladiniz mi?
Hazirladiginiz désemeye ¢at1 aplikasyonunu yaptiniz m1?

Yastiklarin montajini yaptiniz mi?

Damlalik agiklarini yerlestirdiniz mi?

. Dikmelerin montajini yaptiniz mi?
10.Mahya agsiklarini yerlestirdiniz mi?
11.Gogilislemelerin montajimi yaptiniz mi?

OO N |ga~w N

12.Dere ve egik mahyalari hazirladiniz mi?

13.Egik mahya ve dere mahyanin montajini yaptiniz mi?
14 Mertekleri yerlestirdiniz mi?

15.Kusaklarin montajini yaptiniz mi?

16.Makas aralarindaki diiz merteklerin montajini yaptiniz mi?

17.Acili merteklerin montajini yaptiniz mi?

18.Kirma catinin merteklerinin montajim yaptiniz mi?

19.Dere mahyanin acili yiizeyinin sol ve sag merteklerinin montajimni
yaparak oturtma ¢at1 maketini tamamladiniz m?

20.Kullanilan takimlar1 toplayarak ¢aligma ortamini temizlediniz mi?

21.Lento kalib1 olgiilerini tespit ettin mi?

22.Lento kalibi igin taban tahtasi, dikme ve kanat tahtalarini hazirladiniz
mi?

23.Lento taban tahtasini terazisinde monte ettiniz mi?

24 Lento taban tahtasini dikmelerle desteklediniz mi?

25.Dikmeleri ¢aprazlarla bagladiniz mi?

26.Yan kanatlar1 taban tahtasina ¢ivi ile sabitlediniz mi?

27.Kanatlar destek citalar1 ve gergi ¢italar1 giiglendirdiniz mi?

28.Kalib1 donat1 yerlestirme den 6nce yagladiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz “Evet”
ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
DOGRU
DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
0 DOGRU

PO NOOHPAWNF-

OGRENME FAALIYETI 2°IN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
YANLIS
YANLIS
DOGRU
DOGRU

AW IN -
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