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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygimlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD

582YIMO018

ALAN

Insaat Teknolojisi

DAL/MESLEK

10. Simif Alan Ortak

MODULUN ADI

Ahsap

MODULUN TANIMI

Bu modiil;

Ahsaba c¢ivi cakma ve sokme, kesme, rendeleme, bindirme ek
yapma ve gegme yapma hakkinda teorik ve pratik bilgilerin
yer aldig1 6gretim meteryalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modiiliin 6n kosulu yoktur

YETERLIK

Ahsapta bindirme ve gegmeleri yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amac; Uygun ortam saglandiginda, teknigine uygun
olarak ahsapta bindirme ve ge¢meleri yapabileceksiniz.
Amaglar;
» Teknigine uygun olarak ahsaba ¢ivi ¢akip s6keceksiniz
» Ahsap kesme kurallarin1 dikkate alarak, ahsab1
kesebileceksiniz
> Isin gereklerine uygun rendeyi segip, ahsabi kuralina
uygun rendeleye bileceksiniz
> Istenilen yere kuralina uygun gerekli arag geregleri
kullanarak bindirme ekleri yapabileceksiniz.
» Kuralina uygun ve gegme araclarini kullanarak ahsaba
gecmeyi yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam

Sinif, atolye, laboratuar, isletme, kiitiiphane, internet ortami,
ev vb. 6grencinin kendi kendine veya gurupla ¢alisabilecegi
tiim ortamlar.

Donanim

» Sinif: Televizyon, VCD, DVD, Tepegéz, Projeksiyon,

» Bilgisayar donanimlart ve 6grenim materyalleri.

» Atblye: Sektordeki ahsap isleme sistemlerinin gerektirdigi
atolye donanimi saglanmalidir

il




OLCME
DEGERLENDIRME

» Modiil i¢eriginde yer alan faaliyetleri tamamladiktan
sonra; konuya iligkin verilen ¢oktan se¢cmeli 6lgme araglari
ile kazandiginiz bilgi ve beceri seviyenizi, uygulamadaki
yeterliliginizi degerlendirebileceksiniz.

» Ders 6gretmeniniz: Modiil sonunda 6l¢me araglari
hazirlayarak, kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢iip,
degerlendirecektir.




Sevgili 6grenci

Giiniimiizde hizla teknoloji dogrultusunda ana meslek dallar1 kendi igerisinde ihtiyaca
bagl olarak meslek dallarina ayrilmistir. Bu mesleklerde artik ne is olsa yaparim yerine tek
bir alanda branslagsma ya gidilmistir. Alanim yada iddiali oldugum meslek bu; mantigi
revagta olmaktadir.

Kisilerin sevdikleri mesleklerde daha bagarili olacagi bilinmektedir. Kisileri
mesleklere itme yerine onlara meslekler hakkinda bilgilendirip, bireysel yetenekleri
dogrultusunda rehberlik ederek kendi tercihlerini yapmalarina olanak saglanmalidir. Bu
dogrultuda meslek modiilleri olusturulmustur.

Bu modiilde insaat teknolojisinin en eski yapt malzemesi olan ahsap, giiniimiizde de
genis bir kullanim alan1 bulmaktadir. Dogal ve sicak goriiniimlii bir malzeme olmasi
nedeniyle insan psikolojisini olumlu yonde etkilemektedir.

Ahsap, bu modiilde, genel 6zellikleri ile tanitilmis, ahsap islemenin temelini teskil
eden isler, islem basamaklarina ayrilarak sunulmustur. Ahsabin tanitilmasi, &zellikleri,

kesilerek ve rendelenerek degisik metotlarla birlestirmeleri ve eklenmeleri konu edilmistir.

Ahsap modiili 10.smiflara yonelik olup 32 saati teori ve uygulama, 8 saati okul
disinda bireysel 6grenme olarak toplam 40 saattir.

Bu modiil basariya giden yolda 6grencilerin yararlanacagi kaynak niteligindedir.






OGRENME FAALIYETI -1

( AMAC )

Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda ahsabi taniyacak ahsabin, smifin1 ve
Ozelliklerini bilerek ahsaba teknigine uygun olarak ¢ivi ¢akip sdkebileceksiniz.

( ARASTIRMA)

Gruplara;

»  Evinizde bulunan ahsap kapilar ve pencerelerde kullanilan ahsap malzemenin,
ismini ve Ozelliklerini ile c¢iviler, ¢ivi ¢akma ve sdkme araclart hakkinda
aragtirma yapiniz ve elde ettiginiz sonuglart siifta arkadaglariniza sununuz.

1. AHSABA CiVi CAKMA VE SOKME
1.1. Ahsap

1.1.1. Tanimi

Agag, bitkiler grubundan olan yasayan biiyiiyen bir canlidir. Agacin igslenmesi sonucu
elde edilen yar1 mamul ve mamul maddelere genel olarak ahsap ad1 verilir.

Yasayan bir agac; Kok, govde ve tag’tan (dallar ve yapraklardan) olusur (Resim -1).

KOK; Agacin topraga saglamca tutulmasim ve topraktaki besinlerin gévdeye
iletilmesini saglar

GOVDE; Kok ve tag arasinda besin sularmin iletimini saglar. Tag kisminim iizerinde
tasir. Endiistride kereste haline getirilerek kullanilan en degerli boliimdyir.

Resim 1: Kavak agaclar



TAC: Dal ve yapraklardan olusur. Yapraklar besin suyu isleme merkezidir.
Fotosentez veya asimilasyon adi verilen bu degisim sonunda agacin biiylimesi igin gerekli
temel yap1 elemani sekeri saglamis olur.

1.1.2. Cesitleri

Agaglar; yapraklarina, yetistikleri yere ve sertliklerine gore siniflamak miimkiindiir.
Bu boliimde fazla detayina girmeden agaclari inceleyecegiz.

1.1.2.1. Yapraklarina Gore Yerli Agaclar

Resim 2: igne ve genis yapraklar

Agaclarin yaprak tiplerine gore yapilan bir gruplandirma olmasina karsin bu agaclarin
yapilar1 da birbirinden farklidir.

1.1.2.1.1. igne Yaprakh Yerli Agaclar;

1- Ladin

2- Sarigcam

3- Kizilgam

4- Karacam

5- Sedir (katran)
6- Koknar

7- Ardig

8- Melez cami
9- Porsuk ¢cami
10- Fistik camu
11- Selvi



1.1.2.1.2. Genis Yaprakh Yerli Aga¢lar

1- Mese

2- Giirgen
3- Akgiirgen
4- Digsbudak
5- Ceviz

6- Karaagag
7- Akgaagag
8- Kizilgam
9- Kestane
10- Kavak
11- Hus

1.1.2.2. Sertliklerine Gore Agaclar

1.1.2.2.1. Sert Agaclar

1. Mese
2. Kestane

3. Gilirgen
4. Digsbudak

1.1.2.2.2.Yumusak Agaclar

1. Kavak
2. Ihlamur
3. Ladin
4. Sogiit

1.1.2.3. Yetistikleri Ulkeye Gore

1.1.2.3.1. Yabanc1 Agaclar

1.

XA R WD

Maun

Abanoz
Pelesenk
Paduk

Saten (Limon)
Tik

Audire

Giil



1.1.2.3.2. Yerli Agaclar

Yukarida yapraklarina gore smniflandirmasi yapilan agaclar ayni zamanda yerli
agaclari olusturmaktadir.

1.1.3. Siiflandirilmasi

Ahsap kalitesine gore agagidaki gibi siniflandirilirlar
»  Birinci smif (Mavi) ahsap

> Ikinci sinif (Kirmizi) ahsap

>  Ugiincii simf (Yesil) ahsap

»  Dordiincii sinif ahsap

Ahsaplar; budak biiyiikliikleri ve ylizeydeki dagilimlar ile sabit veya diiser budak
olup olmamalari, biiyiime veya kurutma catlaklar1 ve bunlarin biiyiiklik ve oranlari, yil
halkalarinin diizgiinliigii karisik veya burkuk olmasi vb. etkiler kalite sinifin1 belirler.

1.1.3. Ozellikleri

1.1.3.1. Hidroskopik Ozellig

Ahsap hidroskopik bir malzemedir. Sicak-soguk, genlesme ve biiziilmenin disinda;
nem alir (siser) ve nem verir (biiziiliir) bu olaya AHSABIN CALISMASI denir. Ahsabin
caligmasi sonucu burkulma, ¢arpilma ve catlama gibi sekil bozukluguna bagli CALISMA
KUSURLARI olusur. Bu da mamul kalitesini olumsuz yonde etkiler. (Sekil- 1-2)

Adacin bag kesit igodun

Il halkalan

Adacin damar kesiti

Oz kesit

Szign

Kahuk

Sekil-1: Agacin; bas, damar ve 6z kesiti

Bir yil halkasi; agik renkli olan ilkbahar ve koyu renkli olan sonbahar halkalarindan
olusur



Goze zar1 doygunlugundan ( %30 nemli agag) Mutlak kuruluk ( %0 nemli agac)
derecesine kadar kurutulan agactaki ¢ekme orani; (Tablo -1 )

Tablo -1: Agacin cesitli kisitmlarindaki ¢ekme orani

Cekme yonii Cekme orani
Boy (Elyaf) % 0,1
Cap (Ozisin) %5
Cevre (Y1l halkasi) % 10
Not:

Agacin ¢alismasini engelleyemezsiniz! Uygun konstriiksiyon ve iscilikle, calisma
sonucu dogacak sakincalar1 en aza indirebilirsiniz.
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2-Yan tahta

3-07 tahta

4-Ortackan bicilen 47 tahts

Sekil 2: Tahtalarda cekme ve kamburlasma
1.1.3.2. Ahsabin Kirilma ve Biikiilme Dayanimi

1.1.3.2.1. Kirilma Dayanimi

Ahsabin kendisini kirmaya c¢alisan kuvvete karsi gosterdigi direngtir. Kesit alan1 ayni
kalan bir aga¢ parcasinin boyu uzadikca kirilma olasilig artar. Bu tehlike kesit yiizeyinin dar
kenarmin 12 kat1 kadar uzayan agaglarda baglar.



1.1.3.2.2. Biikiilme Dayanimi

Ahsab1 bitkmeye c¢alisan kuvvete karsi gosterdigi direnctir. Ahsabin boyu uzadikca ve
kesit dlgiileri kiigiildiikge biikiilme dayanimi zayiflar.

1.1.3.3. Ahsabin Dayanma Siiresi (Omrii)

Ahsabin dayanma siiresi cinsine, kullanilan yere ve iklim kosullarma gore degisiklik
gosterir. Ahsap dis etkilere oldukc¢a dayaniklidir. Misir kral mezarlarinda bulunan binlerce
yillik ahsap tabutlar ile batakliklardan ¢ikarilan ve eski Romalilardan kalan yiizlerce yillik,
meseden yapilmis koprii ayaklart bunu kanitlayict érneklerdir.

Resim 3: Ahsap koruyucular Resim 4: Lata halinde bicilmis,

emprenye (Koruyucu ile doyurulmus) edilmis ahsap

Baz1 ahsaplar kosullar1 degismeyen kuru ve havali ortamda hemen hemen hig
bozulmazlar. Ahsab1 bozan en biiyiilk etken havanin kuruluk ve nem derecesinin sikca
degismesidir. Kurutmak ve koruyucu geregler kullanmak ahsabin omriinii biiyiik olgiide

artirir. (Resim — 3)

1.1.3.4. Is1 Yahtim

Ahsap 1s1 yalitimi1 bakimindan oldukga iistiin nitelikler tagir. Ahsap 1s1y1 az ilettigi i¢in
SICAK GEREC grubunda bulunur. Asagidaki tablo bunu dogrular niteliktedir. (Tablo -2)



Tablo -2: Baz1 yap1 malzemelerinin 1s1 iletkenlik degerleri

Iletkenlik degeri

Malzeme

Demir 35-50
Demirli beton (betonarme) 1,75
Dolu tugla duvar 0,68
Hafif yap1 taslan 0,30-0,50
Ahsap 0,12-0,18
Duralit (odun lifi levha) 0,04
Yonga levha (sunta) 0,04-0,06

1.1.3.5. Ses iletimi ve Akustik

Iyi kurutulmus saglikli ahsaplar sesi bozmadan iletirler, vuruldugunda tinlayarak temiz

bir ses ¢ikarir. Ses iletimi yoniinden en nitelikli agac; Ladindir.

1.1.3.6. Estetik Ozellikleri

Ahsaplar renk, damar yapisi, yapisal durumu ve kokusuyla dogal bir malzemenin

verebilecegi {istlin degerleri de iizerinde tasiyan sicak bir malzemedir.

1.1.4. Kullanildig: Yerler

Ahsap; yukaridaki 6zellikleri nedeniyle genis kullanim alanina sahiptir. Bunlar1 soyle

siralaya biliriz. Ahsap;

VVVVVVVYVYVYYVYYVY

Betonarme bina kaliplarinda

Kagir binalarda

Ahsap iskelet yapilarin tamaminda (Resim—4)
Cat1 yapiminda

Deniz araglar1 yapiminda

Koprii yapiminda

Dograma yapiminda. (kapi, pencere vb.)
Mobilyalarin yapiminda kullanilir.
Dekorasyon iglerinde ( yer, duvar ve tavan kaplamalari)
Siis esyasi1, Heykel ve Maket yapiminda
Oyun parklar1 yapiminda kullanilir.



Resim -5: Ahsap ev iskeleti

1.2. Civiler
1.2.1. Tanimi

Iki parcayr birbirine tutturmak icin cakilan, ucu sivri, basli veya bassiz, metal
gereclere ¢ivi denir.

Civiler; bakir, ¢elik, demir, ¢inko, piring ve aliiminyum alasimli yapilirlar. Civiler, cok
degisik islerde kullanildigindan kullanildigi yerin 6zelliklerine gore degisik bigimlerde
yapilir.

Biz bu modiilde, dograma ve insaat islerinde kullanilan ¢ivilerden bahsedecegiz.

1.2.2. Cesitleri
»  Telgiviler
> Cam civileri
>  Insaat civileri
> Ozel giviler

1.2.3. Ozellikleri ve Kullanildig Yerler
1.2.3.1. Tel Civiler

Adindan da anlasilacag1 gibi yuvarlak ince telden bash veya bassiz iki sekilde
yapilmigtir. Bunlarin ¢aplart 1-2 mm, boylart 2-2,5-3-3,5 ve 4 cm. Citalarin ve ince

tahtalarin bir yere veya birbirine ¢akilmasinda, kii¢iik cakma kutularin ve ambalaj
sandiklariin yapilisinda kullanilir (Sekil-5, 6 )

10



Resim 6: Bash tel civiler Resim 7: Bagsiz tel civiler

1.2.3.2. Cam Civileri

Tel g¢ivilerden daha ince, bassiz, boylar1 1,5-2-2,5 cm, caplart 0,8—1 mm olan
civilerdir. Bunlar 06zellikle camlarin pencere gercevelerine ve kanatlarina, kapt cam
citalarinin yerlerine tutturulmasinda kullanilirlar. (Resim -7)

AN\

Resim -8: Bash tel civi ile cam civisi

1.2.3.3. insaat Civileri

Kalin yuvarlak telden ¢ekilmis, genellikle basli olan ¢ivilerdir. Cakarken keser ve
cekicin kaymamasi i¢in baslarinin ucu tirtikli yapilir. Ayrica kolay sokiilmemesi igin
boyunlari da tirtikli yapilmistir. Caplar1 2 mm den 7 mm ye kadar degisir; boylari ise 4 — 5 —
6—7-8—10—12 — 15 ve 20 cm uzunlugunda yapilmaktadir. Insaat ¢ivileri adindan da
anlasildig1 gibi ahsap bina yapiminda, insaat kaliplarinin ¢akilmasinda, tavan ve taban
tahtalarinin, merdiven ve kapi kasalarmin ¢akilmasinda, yerlerine tutturulmasinda, ¢ati ve
benzeri iglerin yapilmasinda kullanilir. ( Resim — 8 ve 9)

11
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Resim 9: ingaat civileri Resim 10: Galvanizli insaat civileri

1.2.3.4. Ozel Civiler

Bu civiler 6zel amaglar igin iiretilmis givilerdir. Ozel civilerin govdeleri tirtill,
burgulu ve degisik govde kesitlidir. (Resim -10)

LAY B A AT Wl W

Resim 11: Ozel civiler

12



1.3. Ahsaba Civi Cakma ve Sokme Araclar

Resim -12: Civi cakma ve sokme araclari

1.3.1. Ahsaba Civi Cakma Araclari.
1.3.1.1. Cekigler

CEKIC; ¢ivi cakma, ¢ivi sékme gibi islerde kullanilan metal dipli aletlerdir. Civi
cakmanin diginda, keski, rende tig1, parcalar1 birbirine vurarak yaklastirma gibi vurma

islerinde de kullanilir.

Cekic genel olarak, gévde ve sap olmak iizere iki bolimden olusur. (Resim- 12,13 ve
14)

Resim -13: Mobilyaci ¢ekici

13



Resim -14: Camc cekici. Resim -15: Tirnakh ¢ekic

Govde; Ustiin nitelikli alasim geliginden yapilir. Gévde sekli kullamldigi meslek
dalina gore degisiklik gosterir. Ahsap islerinde kullanilan ¢eki¢ govdeleri genellikle 100 ile
800 gr arasinda degisir

Sap; Cekigle vurma islerinde elle tutulan kisimdir. Sap kismi, sert ve esnek agagtan
olabildigi gibi plastik veya lastik gecirilmis metal de olabilir. Sap boyu, gévde boyunun 2,5
- 3 kat1 arasinda degisir.

1.3.2. Keser

Civi ¢akma ¢ivi sokme ve kaba yontma iglerinde kullanilir. Takim geliginden yapilan
govdesinde, ¢akilan ¢ivinin kaymamasi i¢in tirtilli taban, yontma iglerinde kullanilan kesici
pahli bilenmis agiz ve ¢enesinde ¢ivi sokmek i¢in 6zel sekilli bir delik bulunur. (Resim -15)

Resim 16: Keser

1.3.3. Civi Sokme Araclar:

1.3.3.1. Kerpeten
Civi s6kme, civi ve tel kesme islerinde kullanilan kerpeten, celikten mafsalli gévdeli

ve keskin agizli bir alettir. Sap kisminin rahat kavranmasi ve elektrik yalitimi igin lastikle
kapl olarak ta yapilir. (Resim -16)
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Resim 17: Kerpetenler

1.3.3.2. Civi Sokecegi (Manivela):

Tamami alagimli gelikten, 6zel sekilli, ¢ivi sbkme ve ayirma araci olarak kullanilir.
(Resim -17)

Resim 18: Civi sokecegi. ( Manivela )

1.4. Ahsaba Civi Cakma Kurallan

>  Ise uygun ¢ivi ve cakma aleti secilmelidir.

> Civi ¢cakma aletinin tabani kontrol edilmeli, bozuk ve kirli tabanli ¢akma aleti,
0ziir ortadan kaldirilmadan kullanilmamalidir. Aksi halde ¢akma aletinin tabani,
¢ivi bagindan kayip sekecektir.

»  Civi cakilirken parga alt1 desteklenmelidir.

> Ince is parca kalin is pargaya cakilmalidir.

»  Civileme, birbirine ¢ok yakin degil, tutma giiciinii genis bir alana dagitacak
sekilde olmali.

»  Civileme, elyafa paralel dogrultuda degil, zikzakli yapilmalidir. Aksi durumda
parga yarilir.

»  Civileme, budakli ve arizali kisimdan yapilmamalidir.

»  Yarilma ihtimali olan sert parcalar cakilmadan daha ince bir matkapla delinerek
cakilmalidir.

»  Sert ahsaplan ¢ivilerken ¢ivi uglarina kaydirict ( gres, bal mumu, sabun vb.)
stiriilmeli.

> Civi par¢a ucundan 2 cm uzaktan ¢akilmali, aksi halde parga yarilir.

»  Maktaya ¢ivi ¢akilirken saglam olmasi ag¢isindan giviler birbirine zit ve hafif

egik olmal1.
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1.5. Ahsaptan Civi Sokme Kurallar:

Ise uygun ¢ivi sokecegi secilmelidir.

Civi bagmin sokecegin tirnagma iyice oturduguna emin olmadan gii¢
uygulanmamalidir.

Civi sokme aninda ahsaba ve ¢evreye zarar verilmemelidir.

Sokiilen civiler, gelisi giizel saga sola atilmamali, aksi halde ayaga batabilir.

VV VYV

1.6. Ahsaba Civi Cakilmasi Ve Sokiilmesi:
1.6.1.Ahsaba Civinin Cakilmasi

Islem basamaklari:

Ise uygun ahsabr seciniz.

Civi ve ¢ivi cakma aracini seginiz.

Is parcalarinin alt1 desteklenerek c¢ivi c¢akilmali kuralna gére pargalari
yerlestiriniz. (Resim -18)

Civiyi bas ve isaret parmaginizin arasina alarak, ¢akilmasi gereken noktaya dik
olarak yerlestiriniz (Resim -18).

YV VYV VYVV

Resim 19

1.  Budakli yerlerden ¢ivi gakmayiniz. (Resim: 19-20)
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YANLIS YANLIS
Resim 20 Resim 21

2. Oz ¢atlag1 vb. catlaklara ¢ivi cakmayiniz.(Resim -21)

—
R~
IS

|

Resim 22

3.  Civileme birbirine ¢cok yakin degil, tutma giicinii genis bir alana dagitacak sekilde
olmalidir(Resim -22 a).

4.  Civi, par¢a ucundan 2 cm uzaktan ¢akilmali, aksi halde parca yarilir(Resim -22 b )

Resim 23:a,b
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»  Cekicin veya keserin sapini geriden tutunuz, ¢ivinin basma cakma aletiyle
hafif¢e birka¢ darbe yaparak, ¢ivi ucunun parganin igine girmesini saglayiniz.
(Resim -23)

»  Civiyi birakarak, ¢ivi basi is pargasi igerisine girene kadar, normal hizla
vurmaya devam ediniz. (Resim -24 )

Resim 24 Resim 25

Resim 26

> Civi ucu ahsap ylizeyinin arkasindan ¢ikmis ise, gereg ters cevrilerek, ¢ivi bast
elyaf yoniinde biikiiliir. Biikkme islemi sirasinda ¢ivi basina metal bir geregle
destekleyip, ¢ivi ucunu biikiiniiz.

> Yiizeyden goriinmemesi istenen ¢ivi basi, ¢ivi zimbasi ile ahsabin i¢gine gémiiliir.
(Resim -25)

1.6.2. Ahsaptan Civinin Sokiilmesi
Islem basamaklari:

> Ise uygun civi sokecegini seginiz. (Resim -27 a, b, ¢ )
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Resim 27.a,b,c: Civi basinin ¢ivi sokecegi tirnagina yerlestirilmesi

Civi basi ahsap yiizeyinden biraz yiiksek ise, ¢ekicin tirnak kismini ¢ivi bagimin
altina takarak yariga yerlestiriniz. Civi basi ylizeye gomiilmiigsse, tirnak
agizlarimi ¢ivi basina bastiriniz ve ¢ekicin tabanindan, bagka bir ¢ekigle vurarak
sokecegin tirnagina yerlesmesini saglayiniz. (Resim -28 a)

Cekicin sapini, geriye dogru ve dik konuma gelene kadar asilmak suretiyle ¢iviyi
¢ekiniz. (Resim -28 b)

Civi baginin sokecek tirnagina iyice oturduguna emin olmadan gii¢

Civi tamamen g¢ikmamigsa, c¢ekici geri ¢ekip altina bir aga¢ pargasi koyup
yiikselterek tekrar ¢ivi bagina takiniz ve aym sekilde asilmak suretiyle c¢iviyi
sokiiniiz. (Resim -28 ve 29)
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Resim -28.a,b,c,d: Cekigcle ¢ivinin sokiilme asamalari

(Civi sokme aninda ahsaba ve ¢evreye zarar vermeyiniz..)

Resim 29: Civinin keserle sokiilmesi

> Tamamen cakilmis ¢ivileri daha kolay sokebilmek igin, ¢ekicin tirnak kismiyla
pargalar birbirinden bir miktar ayrilir (bu islem tornavida ve ¢ivi sdkecegi ile de
yapilabilir) sonra ayrilan parga {izerine g¢ekicle vuruldugunda, ¢ivi baslari
yukarida kalir. (Resim -30 )

Resim 30: Tamamen ¢akilmis civi basinin is parcasi yiizeyine ¢ikarilmasi
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»  Boylece ¢ivi sokecegi ile yukarida anlatildigi gibi sokiiliir. (Resim -31 )

Resim 31: Kerpetenle tel ¢ivinin sokiilmesi
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili 6grenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gore kendinizin ya da arkadasinizin
yaptig1 calismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olani kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Dersin Genel ingaat teknolojisi uygulamalari -

adi Ogrencinin

Amag Ahsaba g.:ivi cakma ve sokme becerilerinin
Olcililmesi Adi soyadi

Konu | Ahsaba ¢ivi ¢cakilmasi ve sokiilmesi Simif No

GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet Hayir
Tutturulacak is par¢asina uygun ¢ivi ve ¢akma aracini segtiniz

L s () |O)

2 Is parcalarini alt1 destekli bir yere koydunuz mu? () ()

3 Civiyi bas ve isaret parmaginizin arasimna alip, cakilmasi () )
gereken noktaya dik olarak yerlestirdiniz mi?

4 Cakma araciyla ¢ivi basma vurup, ¢iviyi is parcasina () ()
tutturdunuz mu?

5 Civiyi tutturduktan sonra elinizi ¢ekip, ¢akma aleti sap () ()
ucundan tutarak, ¢ivi bagi gomiilene kadar ¢aktiniz mi?

6 Civi sokmek ic¢in, ¢ivi ¢cesidine uygun sdkecegi sectiniz mi? () ()
Sokecek tirnak yarigini ¢ivi bagina tam olarak yerlestirdiniz

7 mi? () ()

3 Sokecek sapini, orta kuvvetle kendinize dogru cekip ¢iviyi () ()
soktiinliz mii?
Is parcasim1 ezmemek icin ¢ivi sdkecegi altina yabanci parka

? koydunuz mu? ) )
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

1.  Asagidakilerden hangisi, igne yaprakl yerli agaglar gurubundandir?
A)  Sedir.
B) Hus
C) Kuzilagag
D) Girgen
2. Asagidakilerden hangisi yabanci agaclar gurubundadir?
A) Hus
B) Giil
C) Selvi
D) Ladin
3.  Agidakilerden hangisi, ahsabin ¢ap yoniindeki ¢ekme oranidir?
A) %0,1
B) %2
) %5
D) %10
4. Iki parcay1 birbirine tutturmak igin cakilan, sivri u¢lu metal gereg, asagidakilerden
hangisidir?
A) Vida
B) Kavela
C) Civi
D) Cekig
5. Agidakilerden hangisi ¢ivileme aracidir?

A) Kerpeten
B) Manivela
C) Diiztaban
D) Keser
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. Keser sapiin gévdeye yakin kismindan tutulmalidir.
Civi ahgaba tutturulduktan sonra ¢ivi birakilip ¢ivileme yapilmadir.

Civileme, is pargast ucundan 2cm igten yapilmalidir

Civi, bas ve isaret parmagiyla tutulmalidir.

1
2
3.
4. Yariklardan ¢ivi cakilmamadir.
5
6

Makta givilemelerinde, ¢ivi dik konumda ¢akilmalidir.

Yukaridaki kurallardan hangisi yanligtir?

A) 1ve3l
B) 2veb6
C) 3ve4
D) 3wveS5

Asagidakilerden hangisi ¢ivi sokme kurallarina gore yanlistir?

A) Bassiz tel ¢iviler keserle sokiilmeli

B) Bagsiz tel civiler kerpetenle sokiilmeli

C) Biiyiik ingaat ¢ivileri manivela ile sokiilmeli

D) Orta boy bash ¢iviler, tirnakl ¢ekicle sokiilmeli.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda, ise uygun el araglarimi segerek, ahsabi teknigine uygun
olarak kesebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki igyerlerini dolasarak ahsap kesmede kullanilan alet c¢esitlerini,
ozelliklerini ve kullanmildig1 yerler hakkindaki bilgileri, toplayip, elde ettiginiz bu verileri
sinifta arkadaslariniza sununuz.

2. AHSABI KESME

2.1. Ahsab1 Kesmede Kullanilan El Araclari

Ahsap kesmede kullanilan aletlere genel olarak testere denir. (Resim -33)

Testere; Sivri uglu disleri yardimiyla is pargasindan, kiiclik pargaciklar koparmak
suretiyle, kesim yapan aletlere denir. Testere iki boliimden olusur. Bunlar; lama ve
tutamaktir.

Lama---------- Tutamak -

Resim 32: Testerenin kisimlari

Lama; Testerenin esas kesme isini goren, yay ¢eliginden yapilmis, bir kenar1 boyunca
sivri disler siralanmis olan ince levhadir.

Tutamak; Testereye kuvvet uygulamak iizere elle tutmaya yarayan, genellikle agagtan

ve rahatlikla kavranabilecek bigimde yapilmis kisimdir. Testere lamasina saglam bir sekilde
tutturulmustur.
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Resim 33:a,b,c Testere cesitleri

2.1.1. Testere Cesitleri

Kol testere

Pala testere

Cekme testere

Sirth el testeresi ( sigaco )
Farekuyrugu testeresi
Delik testeresi

VVVVVYVY

2.1.1.1. Kol Testere

Kullanim alani1 iyice azalmasina karsin, agirlikli olarak kalas ve tahtalarin boylarinin
kesilmesinde kullanilir.(Resim -34)

Resin 34
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2.1.1.2. Pala Testere

Tahta ve levhalarin ¢esitli yonlerde kesme islerinde kullanilir. Uca dogru daralan genis
bir lamas1 vardir. Iterek kesim yapilir (Resim -35)

Resim 35

2.1.1.3. Cekme Testere

Daha ¢ok kiigiik is pargalarinin degisik yonlerde kesilmesinde kullanilan bir testere
tiiriidiir. Orta dalicilikta, ¢cekerek kesim yapar (Resim 36)

R\
Resim 36
2.1.1.4. Sirth El Testeresi ( Sigaco)

Zwvana, kirlangickuyrugu kanal ve dis kesimlerinde kullanilan, kiiciik disli orta
dalicilikta bir testeredir. Lamasi ince oldugunda, biikiilmemesi i¢in lama sirtina kinigli metal
gecirilmistir (Resim -37

Resim 37

2.1.1.5. Farekuyrugu Testeresi
Cesitli egmecleri ve anahtar deligi gibi kisimlar1 kesip bosaltmaya yarar. Lamanin dis

sirali kismi kalin, sirt kismi ince yapilmistir. Bu nedenle c¢apraz gerektirmez. Uca dogru
daralan bir lamasi vardir.
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Resim 38

2.1.1.6. Delik Testeresi

Matkapla delinmesi miimkiin olmayan genis ¢apl deliklerin, kesilerek delinmesinde
kullanilan, degisik c¢aplarda, matkap merkezli, dondiiriilmek suretiyle kesim yapan
testerelerdir (Resim -39).

%
Resim 39

2.2. Ahsap Kesme Kurallar:

YV V Y VVVVYV

Ise uygun testere seilmelidir.

Testerenin keskinligi ve ¢aprazi istenilen oranda olmalidir.

Kesim yeri markalanmalidir.

Kesilecek parga, bir destege dayanmali veya baglanmalidir.

Kesim yapilirken, testerenin rahat hareket etmesi ve lamanin ¢evreye zarar
vermemesi i¢in kesim yeri arkasi bos olmalidir.

Kesim agz1 olustuktan sonra, kesime baglamadan 6nce elinize zarar vermemek
icin, kesim alanindan ¢ekilmelidir.

Testereyle kesim agzi acildiktan sonra, orta kuvvet ve hizla kesin yapilmalidir.
Aksi halde, kendinize ve is pargasina zarar verebilir.

Kesimin sonuna dogru darbe kuvveti ve boyu azaltilmalidir. Yarilmay1
engellemek i¢in, atilacak parcanin alt1 desteklenmeli ve yavasca koparilmalidir.
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2.3. El Araclariyla Ahsabin Kesilmesi

2.3.1. Pala Testeresiyle Parca Boyu Kesme
Islem basamaklar:

»  Boy kesmek i¢in uygun disli (pahl1 bilenmis) pala testeresini aliniz
» s parcasinin boyunu gonye ile markalaymiz (Resim -40)

Resim 40

>  Is pargasiny, elle kuvvetlice kavrayacak sekilde saglam bir dayanaga
yerlestiriniz.

Resim 41: Pala testeresi kesim acis1

»  Testereyi uygun konumda parga iizerine koyunuz.
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»  Dis ucu dogrultusu, parga ile 45 derece acida olmalidir (Resim -41).

»  Lama yiizeyi parga yiizeyine dik olmalidir. (Resim -42)

Resim 42: Pala testeresi Kesim acis1

2.3.2. Pala Testeresiyle Elyafa Paralel Kesim Yapma

Islem basamaklar:

»  Lama kalinlig1 marka ¢izgisinin diginda, lama yiizeyi marka ¢izgisine paralel
olmalidir.

Resim 43

»  Sol el bagparmaginizi testere lamasina dayayiniz, lamay1 geri ¢ekerek kesim agzi
agmiz (Resim -43).
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Resim 44

»  Elinizi kesim yerinden ¢ekip orta kuvvet ve hizda kesimi yapmiz(Resim -44 ve
45).

»  Kesimin sonuna dogru darbe kuvvetini ve boyunu azaltiniz. Yarilmay1
engellemek i¢in, atilacak parganin altin1 destekleyiniz ve yavasga kopariniz.

2.3.3. Farekuyrugu Testere ile Kesim Yapma

Farekuyrugu testeresiyle, diger testerelerle kesme olanagi olamayan, egmecli
parcalarin kesilmesi miimkiindiir (Resim -45)

Farekuyrugu ile kesim yapma islem sirasi pala testere ile kesim yapma ile aym

olmakla birlikte ozellikle kiiclik capli egmecli kesimlerde doniis saglayabilmek icin testere
u¢ kismu kullanilmalidir.

/
/]

Resim 45
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2.3.4. Cekme El Testeresi ile Kesim Yapma
Cekme testere, 6zellikle kiigiik parcalarin kesilmesinde kullanilir (Resim 46)

Cekme testere ile kesim yapma islem sirast pala testere ile kesim yapma ile ayni
olmakla birlikte adindan da anlasildig1 gibi ¢ekerek kesim yapilmaktadir

Resim 46

2.3.5. Delik Testeresi ile Keserek Delik Delme

Delik testeresi bireyizin mandrenine takilarak, delinecek deligin merkezine matkap
ucu dik konumda tutularak bireyiz calistirilir. Delik is pargast arkasindan ¢ikmadan, bireyiz
durdurulur, is parcasi ters ¢evrilerek delik delinene kadar isleme devam edilir. (Resim -47;
a,b)

Resim 47:a,b.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili 6grenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme olgegine gore, kendinizin ya da arkadasimizin
yaptig1 calismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden
uygun olan1 kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Dersin . .
ads Genel insaat teknolojisi uygulamalari Ogrencinin
Ama El araglariyla ahgab1 kesme becerilerinin
¢ oOl¢iilmesi Ad1 soyadi
Konu | El araglariyla ahsabin kesilmesi Sinif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet Hayr
1 | Keseceginiz is parcasina uygun testereyi sectiniz mi? () ()
Is pargasini kesmeden 6nce saglamca kavranacak bicimde
2 lestirdiniz mi? () ()
yerlestirdiniz mi?
3 Is pargas1 kesim yerini, génye ve kalem kullanarak () ()
markaladiniz mi?
4 Testere ile kesim agzi1 olusturdunuz mu? () ()
Testereyi marka ¢izgisine paralel tutarak ahgabi kesebildiniz
S| i () ()
Kesilen ylizeyi gonye ile kontrol ettiginizde, istenilen ylizeyi
6 SN () ()
elde ettiniz mi?
7 Is pargasini kesim sonunda istenilen dlciiye getire bildiniz mi? () ()




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Sivri uglu digleri yardimiyla is parcasindan, kiigiik pargaciklar koparmak suretiyle,
kesim yapan aletlere denir.

1. Yukaridaki tanimlamay1 dogru olarak belirten, asagidaki segeneklerden hangisidir?

A)  Keser
B) Rende
C) Testere
D) Cekig

2. Asagidakilerden hangisi testere ¢esitlerinden degildir?
A) Diiztaban
B)  Sigaco
C) Pala
D) Fare kuyrugu

3. Asagidaki testerelerden hangisi, egmegli kesim (Dekobaj) islemlerinde kullanilir?
A)  Pala testeresi
B)  Sigaco
C) Fare kuyrugu
D) Cekme testere

4.  Asagidakilerden hangisi, genis ¢apli deliklerin, kesilerek delinmesinde kullanilir?
A) Pala
B) Sigaco
C) Cekme testere
D) Delik testeresi

5. Palatesteresi ile boy keserken, dis ucu dogrultusu, is parcasi yiizeyi ile kag derecelik
acida tutulmali?

A)  30°

B) 45°

Cc) 75

D) 90°



Kesim sonunda yarilma olmamasi i¢in atik parcay1 tutunuz.
Bagparmaginiz siper olarak kullanip, kesim agzi olusturunuz.
Caligma alaninda, kesim i¢in uygun diizenegi hazirlayim.
Testereyi uygun ac1 da tutarak, orta hizla kesimi yapiniz.

b

6.  Yukanda rasgele siralanan kesme islemi, asagidakilerden hangisinde dogru olarak
siralanmustir.?

A) 1-2-3ve4d
B) 2-3-4vel
C) 3-2-1ved
D) 3-2-4vel

7. Asagidakilerden hangisi, zivana, kirlangickuyrugu kanal ve dis kesimlerinde kullanilan
testeredir?

A) Diiztaban

B)  Sigaco

C) Pala

D) Farekuyrugu



OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAC )

Gerekli ortam hazirlandiginda, isin gereklerine uygun rendeyi se¢ip, ahsab1 kurallarina
uygun olarak rendeleyeceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Ahsap rendeleme alet cesitleri, ozellikleri ve kullanmildigi yerler hakkinda, bilgi
toplayip, sonuglar1 sinifta arkadaslariniza sununuz.

3. AHSABI RENDELEME

3.1. Rendeler
3.1.1. Tanim

Ahsap ylizeyinden ince talas pilakalar1 kaldirmak (yontmak) suretiyle, pargalar
Ol¢iisline getirmek ve ayn1 zamanda diizgiin yiizeyler elde etmek amactyla kullanilan aletlere
RENDE denir. (Resim -48)

Rende; T1g ve Govde olmak iizere iki kisimdan olusur.

Resim 48: Rendeleme aletleri
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Resim 49: Demir rende govdesi. Resim 50: Rende ti81 ve parcalar

Tig; Asil yontma islemini yapan uygun nitelikte, 6zel sekilli bir lamadir. Tigin kesici
agz1 rendenin tiiriine ve kullanim amacina gore diiz veya 6zel sekilli olabilir.(Resim -50)

Govde; Diizgiin bir kesme saglamak {izere, tiga yataklik eden, sert ahsaptan veya
dokme demirden yapilmis kisimdir. Rende tabani, diiz ve elle rahat¢a kavranacak bigimde
yapilmistir. .(Resim -49 )

3.1.2. Cesitleri

Rendeler; kullanildiklar1 yere ve amacma gore cesitlilik gdstermesine karsin,
giintimiizde sikca kullanilan rendeler asagida verilmistir.

> Tek rende
> Cift rende
»  Planya

> Diiztaban

3.1.2.1. Tek Rende

Kapaksiz diiz tigli, basit yapida olan tek rende, genellikle yumusak ve diizgiin elyafli
ahsaplarin, elyaf yoniinde rendeleme islerinde kullanildig: gibi kaba rendeleme islerinde de
kullanilmaktadir.

Resim 51ab: Tek rende
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3.1.2.2. Cift Rende

Cift rendenin t1g1 diiz ve kapaklidir. Biitiin ahsaplarin diizeltilmesinde, elyafa dik ve
makta rendelemelerde, ince talas kaldirarak temiz ve diizgiin yiizey elde etmede kullanilir.

Resim 52: Demir ¢ift rende Resim 53: Agac cift rende

3.1.2.3. Planya

Kapakl diiz tigli, ahsaptan veya demirden oldukga biiyiik ve uzun govdeli rendeleme
aletidir. Genis ylizeylerin diizeltilmesinde, parcalar1 yan yana aligtirilmast islerinde
kullanilir.

N TERY

L

Resim 54: Demir planya

Resim -55: Ahsap planya
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3.1.2.4. Diiztaban

Kapakli ve diiz tigh ahsap veya demirden yapilmis dar govdeli, lamba rendesidir.
Diiztabanin t1g genisligi, diiztabanin taban genisligiyle aynmi dlgiidedir. Geriye dogru
daralir. Diiztaban, gévde, t1g ve sperlerden olusur.

Resim 57: Demir Diiztaban Resim 58: Ahsap diiztaban

Demir diiztabanlarin tiglart sokdiliir diiztabanin ucundaki yataga takilarak, kdselerin
rendelenmesi de saglanir. Bu amagla iiretilen koge diiztabanlarida vardir.

Resim 59: kose diistabanina doniistiiriilmiis normal diiztaban
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3.1.3. Kullamldig: Yerler
>
>
>
>
>
>
>

3.1.4. Ahsab1 Rendeleme Kurallar1

>
>
>
>
>
>
>

A\

Kaba rendeleme islerinde

Elyaf yoniinde, elyafa dik ve makta rendelemede islerinde.

Pargalari istenilen Ol¢iilere getirme islerinde.

Parcgalar1 yan yana alistirma islerinde.

Is parcalaria lamba agma islerinde.

Is parcalarina pah kirma islerinde.

Z1ivana, bindirme ve gegme ylizeylerinin rendelenmesi islerinde kullanilir.

Yapilacak ise uygun rende secilmelidir.

Rende tigmmin bilenmis oldugundan ve tabanindan yeterince ¢iktigindan
eminolunmalidir.

Rendelenecek is pargasi, rendelenecek ylizey fliste olacak sekilde tezgaha
baglanmali ya da bir dayanaga, dayanmali.

Genis ylizeyleri rendeleme, elyafa dik yonde ve yiiksek olan kisimlardan
baslayip daha sonra elyaf yoniinde rendeleme yapilmali.

Rendeleme; yliz, cumba, yiiz, cumba, makta ve makta sirasiyla yapilmali.

Makta rendelenirken, rende t181 az talas kaldiracak sekilde ayarlanmali.

Makta karsilikli iki yonde rendelenmeli. Gerekirse uglarda kopma olmamasi igin
iki uca destek parcasi konmali.

Diiztabanla lamba acilirken, diiztaban siperini kullaniimal.

3.2. Ahsabin Rendelenmesi

3.2.1. Ahsabin Yiiz, Cumba ve Maktasinin Rendelenmesi

YV VY

Marangoz tezgahini temizleyiniz.

Ise uygun, rendeleme alaletlerini seginiz.

Ise uygun markalama aletlerini seginiz.

Rende tigmin bilenmis olup olmadigini konrol ediniz. Kor ise bileyiniz. Tig
kapagini, t1g agzindan 2mm geride kalacak sekilde takiniz (Resim -60)

s

Resim 60:a,b,c- Rende t1g kapaginin takilmas

40



»  Rende tiginmn talas kalinligini kaba rendeleme islemi i¢in ayarlayiniz(Resim -
61).

¥/ {

o 4

I
a b

Resim -61.a,b; Rende tig1 talag kalinhiginin ayarlanmasi

> Is pargasmin en diizgiin yiizii istte kalacak sekilde tezgah demirleri arasina
sikistiriniz

»  Tek rende veya cift rende ile ylizeyi, génye veya mastar ile kontrol ederek
istenilen diizgiinliige getiriniz. (Resim -62 ve 63)

Resim -62; Demir rende ile yiiz rendeleme Resim -63; Agac¢ rende ile yiiz rendeleme

> s parcasmi tezgah demirlerinden sokiip, en diizgiin cumbast iiste kalacak sekilde
tezgdh demirleri arasina tekrar baglaymiz.

»  Cift rende veya planya ile cumbayi, gonye veya mastar ile kontrol ederek
istenilen diizgiinliige getiriniz. (Yiiz ve cumbanin birbirine 90 derece acida
olmasini saglayiniz) (Resim -64)
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Resim -64.a,b; is parcasi cambasim ahsap ve metal planya ile rendeleme

»  Yiiz ve cunbasi diizeltilen is parg¢asinin kalinlik ve genisligini nisange¢ veya
metre kullanarak markalayiniz

Nisangec
TESPIT STOP V1DASI
vipasI
MARKALAMA
| |81 6 Remmy

[ METAL
UC AYAR ViIDASI PLARA
Sekil 3: Nisange¢

Is parcasi yiizeyinde, kenarlara paralel parelel olan cizgileri markalamada veya
kenarlara paralel flato kanallar1 agmada kullanilan aletlerdir (Sekil — 3)

» Is parcasimin yiiziinii altta kalacak sekilde tezgdha baglayimiz ve yiiz
rendelemede oldugu gibi kalinlik marka ¢izgilerine gelene kadar rendeleyiniz.
(Resim -62 ve 63 )

»  Rendelenen cumba altta kalacak sekilde, cuamba rendelemede oldugu gibi, marka
cizgisine kadar rendeleyiniz. (Resim -64)

> s pargasmin boyunu rendeleme pay: kalacak sekilde metre, génye ve kalem
kullanarak markalayiniz. (Resim -65)

»  Tezgdh mengenesine dik olarak cumbalarima destek pargalart koyarak
baglaymiz.
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Resim 65: Gonye ile is parcas1 boyunun markalanmasi

Rende tigmmin talag ayarini diisiirerek, karsilikli iki yonde marka cizgilerine
kadar rendeleyiniz. (Resim -66 )

Parcanin boyunu metre ile 6lgiip, istenilen dlglide gonye ve kalem kullanarak
markalayimiz. (Resim -65)

Atilacak kistm 3mm nin {izerinde ise, 2 — 3mm kalacak sekilde el testeresiyle
boyunu kesiniz.(Resim- )

Is parcasin1 makta rendelemede oldugu gibi baglayip rendeleyiniz. (Resim -66 )

YV Vv V V

Resim -66.a,b: Demir rende ile maktanin, zit yonlerde rendelenmesi.

3.2.2. Ahsap Parcaya Lamba A¢ma;

»  Tezgédhi temizleyiniz.

»  Lamba agilacak is pargasi ve diiztaban ile metreyi tezgah iizerine koyunuz.

»  Diiztaban sperini lamba kalinlig1 ve genisligi kadar metre ile ayarlayiniz.(Resim
-67, 68 )
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Resim 67: Demir diiztaban spererinin Resim 68: Demir diiztaban

metre ile lamba genisligi ve derinligi kadar ayarlandiktan sonra lamba
acillmamis ayarlanmasi is parcasinin rende tabanina
Yerlestirilmesi

»  Diiztaban tigin1 uygun talag ayarina getiriniz.

»  Distaban siperini cumbaya dayayarak, lamba kalinlik siperine kadar
rendeleyiniz.(Resim -69 ve 70)

> Is parcasim sokiip, lamba acilan cumba iiste kalacak sekilde baglayip cumba
genisligini diiztabanla diizeltiniz.

Resim 69: Demir diiztabanla, is parcasina Resim 70: Demir diiztabanla lamba
lamba a¢ilmasi. acilmus is parcasi

»  Rendeleme islemlerinde kullanilan araglari yerlerine kaldirimiz.
»  Tezgéhi ve gevresini temizleyiniz.
D
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili 6grenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme 6l¢egine gore kendinizin yada arkadasiizin yaptigi
calismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden uygun
olani kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI
Dersin Genel insaat teknolojisi uygulamalar1 -
adi Ogrencinin
Amag¢ | Ahsabi rendeleme becerilerinin 6lgiilmesi Adi soyadi
Konu | Ahsabin rendelenmesi Simif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet | Hayir
1 Yiiz, cumba ve makta rendelemek igin ¢ift rendeyi mi () ()
segtinizmiz?
) [s pargasinin en diizgiin yiizii iiste kalacak sekilde tezgah () ()
mengenesi, tirnak demirlerine bagladinizmi?
3 Cift rende tiginin bilenmis olup olmadigini control ettinizmi? () ()
4 Cift rende talag ayarini yaptinizmi? () ()
5 |Is parcas1 yiiziinii diizgiince rendeledinizmi? () ()
6 Is pargasinin en diizgiin cumbasi iiste kalacak sekilde tezgah () ()
mengenesine bagladinizmi?
7 | Yiizeye 90 derece agida ve dogrusal rendeledinizmi? () ()
8 |lIs parcasinin kalinligini ve genisligini markaladinizmi? () ()
Isparcasini rendeleyerek, kalinlik ve genislik dlgiisiine
o getirdinizmi? ) ()
10 | isparcas: maktasini markaladiniznn? () ()
Ispargasi cumbalarini ahsap parcalarla destekleyip tezgah
11 mengenesine bagladinizmi? ) ()
12 | Maktayi ¢ift rende ile iki yonde rendeledinizmi? () ()
Rendeleme araglarini yerlerine kaldirip, tezgahi
13 temizledinizmi? ) ()
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Agac islerinde gereg yiizeyinden ince talas pilakalari kaldirmak (yontmak) suretiyle,

pargalar1 6lgiisiine getirmek ve ayni zamanda diizgiin yiizeyler elde etme amaciyla kullanilan
aletlere denir.

1.

Yukarida tanimlanan el aleti, asagidakilerden hangisinde dogru olarak verilmistir?
A) Keser

B) Rende
C) Manivela
D) Torpi

Asagidakilerden hangisi kose rendeleme islerinde kullanilan aletlerdendir?
A) Pilanya

B) Demir rende

C) Kose diiztabani

D) Tekrende

Asagidakilerden hangisi kaba rendelemelerde kullanilan aletlerdendir?
A) Pilanya

B) Demir rende

C) Kose diiztabani

D) Tekrende

Asagidakilerden hangisi, rendeleme aletleriyle yapilmayan islerdendir?
A) Kirlangi¢ kuyrugu dis yapma

B) Lamba agma

C)  Yiiz ve cumba diizeltmede

D) Pah kirma
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Is parcas1 kalinliginin rendelenmesi
Is parcas1 cunbasimin rendelenmesi

Is pargas1 genisliginin rendelenmesi
Is parcas1 yiiziiniin rendelenmesi

b

5.  Yukarida verilen, is parcasinin rende ile diizeltilip 6l¢iisiine getirilmesi isinde, islem
siras1 asagidakilerden hangisinde dogru siralanmigtir?

A) 1-2-3ve4d
B) 4-2-1ve3
C) 2-1-3ved
D) 1-3-4ve2

6.  Asagidakilerin hangisinde, makta rendeleme kurali yanlis verilmistir?
A) Rende ile diizeltilecek makta, gonye ve kalem ille markalanmalidir
B)  Cumbalar yabanci pargalarla desteklenerek tezgah mengenesine baglanmali
C)  Yabanci par¢a koymadan tek yonlii rendeleme yapilmali
D) Yabanci par¢a koymadan ¢ift yonlii rendeleme yapilmal
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MODUL DEGERLENDIRME

Sekil 4: Ahsap takviyeli boy ekleme

Soru: Yukarida sekli verilen boy eklemeyi Ogretmeninizin verdigi is parcalarini
Olciilerine getirerek yapiniz.

Ogretmeniniz, modiildeki faaliyetleriniz ve arastirma ¢alismalariniz  sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerinizi 6lgme araglariyla oOlciilerek sizin modiil ile ilgili
durumunuzu degerlendirecek ve sonucunu size bildirecektir.

PERFORMANS TESTI
D:‘l;lslm Genel ingaat teknolojisi Ogrencinin
Amag {(o's'ede d.1rek gecme becerilerinin Ad soyadi
Olclilmesi.
Konu [Kosede direk gegme yapabilme. Siif No
Baslangig saati
Zaman Bitis saati |
Toplam siire
GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet | Hayir
Boy ekleme yapiminda kullanilan arag ve gerecleri dogramaci
1 | tezgahina siraladi mi? O | O
gahina siraladi mi?
Is parcalarini rendeleme pay1 birakip, testere ile keserek uygun
2 |0 o ()| O)
Olciilere getirdi mi?
3 Is pargalarm sirayla tezgaha baglayip, rende ile teknigine () ()

uygun rendeleyerek yiiz ve cumbasini diizeltti mi?
4 Is parcasi kalinlik ve genisligini markaladi m1? () ()
Is parcasi genislik ve kalmligmi rende ile teknigine uygun

S rendeleyerek, istenilen dlgiilere getirdi mi? ) )

6 Is pargas1 boylarin1 markalay1p, rende ile teknigine uygun () ()
rendeleyerek maktalar1 diizeltti mi?
Sekildeki gibi is parcalarini birbirine uygun 6dl¢iilerdeki ¢iviler

7 . oy o () ()
ile teknigine uygun ¢iviledi mi?

8 Aragclan yerlerine yerlestirip, ¢calisma alanini temizledi mi? mi? [ () ()

Not; ziimre 6gretmenleri karar1 ile 6gretmeniniz baska bir performas testi yapabilir.
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CEVAP ANAHTARLARI

Faaliyet- 1
1 A
2 B
3 C
4 C
5 D
6 B
7 A
Faaliyet- 2
1 C
2 A
3 C
4 D
5 B
6 D
7 B
Faaliyet— 3
1 B
2 C
3 D
4 A
5 B
6 C

Dogru olarak cevap veremediginiz sorular i¢in, geri donerek bu sorularla ilgili
konulari, tekrar inceleyiniz.
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